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L’Organisation Moderne dans [I'Imprimerie

(SUITE ET FIN)

OUPOIRS. PINCES COUPANTES. SCIES SPECIALES.
— Pour tirer le meilleur parti de la ligne-bloc,
il faut en faciliter la coupe tres rapide. L.’ usage
des appareils a couper doit étre fréquent et
facilit¢é dans un atelier de Typographie

moderne, dont |'organisation doit étre au-
dessus de toute critique. Trois appareils, se
complétant trés heureusement, et d’une utilité incontestable,

peuvent étre adoptés :

a) Pinces coupantes spéciales avec typomeétre gradué par
cicéro et par point, trés commode pour les articles et les ouvrages
contenant des formules mathématiques, dont le montage sera
confié a4 des typographes, appelés « fonctionnaires », bons
typographes spécialisés ; chacun d’eux aura a sa disposition
une pince coupante. Les habillages « en rond » seront fagonnés
a la pince coupante.

b) Coupoirs a crémaillére avec taquets de justification auto-
matique. Ces coupoirs ont cet avantage, en dehors de leur
construction précise et robuste, de faire gagner du temps,
puisqu’ils évitent la prise de justification, qui est automatique.
Il y aura au moins un coupoir par série de rangs, pour
supprimer les allées et venues et les attentes devant un seul
coupolr en service.

c) Enfin, une ou plusieurs scies spéciales, avec petit moteur
électrique, et pourvues d’'une crémaillére de justification auto-
matique et d’un vernier par point Didot. Les habillages variés
de clichés nécessitent un grand nombre de justifications diverses.
Au lieu de changer les cales du moule a chaque fois, 1’opérateur
manceuvre ses taquets de justification automatique (ce qui est
instantané), et les lignes-blocs sont clichées sur la justification
demandée, mais avec un découvert que le fonctionnaire fait
tomber a la scie.

[La méme opération se produit lorsque des lignes de correc-
tions sont composées sur une justification plus grande, avec
découvert pour que l'opérateur n’ait pas a changer les cales.

Le coupoir oblige de couper ligne par ligne, tandis que la
scie permet de couper simultanément une poignée qui peut aller
jusqu’a cinquante lignes en corps 6. Des lignes-blocs isolées ou
en petit nombre peuvent étre coupées au coupoir.

Bien entendu, le nécessaire sera fait pour que les méachoires
des Linotypes, la justification des scies et des coupoirs soient
rigoureusement d’accord, au centieme de millimétre.

CLICHES. — La salle ol sont rangés les clichés est une
dépendance de 1'atelier de Typographie. Les clichés sont rangés





dans des casiers aprés avoir été nettoyés et huilés, et un réper-
toire permet de retrouver facilement un cliché cherché.

CORRECTEURS. — Le service des correcteurs, qui a une
certaine analogie avec le service de vérification des autres
industries, est un accessoire trés important du service de la
composition, mais ce n’est qu'un accessoire. |l comprendra au
moins deux tables, non indépendantes, mais occupant un
emplacement différent nécessité par la division du travail telle
que nous venons de 1’exposer. La plus importante de ces tables
sera placée aux Linotypes, et I'autre, avec le chef correcteur,
au Bureau technique.

Les corrections en premiére devront suivre de trés prés la
composition. Sans aller jusqu’a corriger paquet par paquet (ce
que I’on est obligé de faire pour les quotidiens), on ne laissera
trainer que le moins possible de corrections ; les épreuves seront
lues au fur et 2 mesure et ensuite réparties par le chef linotypiste
de maniére a ne pas géner le travail en cours, et aussi pour que
colent écartés les changements de cales et de magasins inutiles.
Cette recommandation perd évidemment de son intérét avec les
Linotypes modernes a changements instantanés; mais il ne
faut pas oublier cependant que le fait de changer de travail a
chaque instant exige de |'opérateur une « mise en route »
personnelle qui, répétée, fait perdre du temps et influe finalement
sur la production globale.

Les correcteurs en premiére et les reviseurs seront placés le
plus prés possible des Linotypes, puisqu’en définitive ce sont
celles-ci qui exécutent matériellement les corrections. Mais,
cependant, afin de donner aux correcteurs la tranquillité morale
et physique nécessitée par leurs délicates fonctions, leur local
sera isolé et mis le plus possible a 1’écart du bruit, au moyen de
séparation genre paravent fixe ; si la topographie des lieux ne
permet pas de loger les correcteurs a c6té des machines, ils
pourront se tenir a |’étage supérieur ou inférieur, communiquant
avec le service de la composition par un petit monte-charge pour
les épreuves. Comme les demandes de renseignements sont
inévitables de la part des linotypistes et des fonctionnaires, il
serait préférable que la correction soit placée a c6té de la compo-
sition méme, autant que possible entre le local des Linotypes
et I’atelier de Typographie. Toujours dans le but d’éviter des
corrections et revisions subséquentes, et pour que le travail livré
du premier jet soit impeccable dans la mesure du possible, les
ouvriers ne doivent pas hésiter a se faire préciser un point
douteux.

Dans notre esprit, le Bureau technique étant la cheville
ouvriére de |'organisation du travail telle que nous la concevons,
il est normal d'y adjoindre une table de correction, occupée par
un chef correcteur, et des aides si le travail 1’exige, qui vérifie-
ront si les indications données ont été strictement et convena-
blement exécutées.





Avant de mettre la derniére main a un ouvrage, ou avant
de fournir I’épreuve définitive pour le bon a tirer, les correcteurs
vérifieront si les indications ont été suivies et les corrections
faites ; ils controleront les titres ordinaires et les titres courants,
le foliotage, les signatures et les réclames, les impositions et les
blancs, etc.

Le chef correcteur dirigera 1’équipe des correcteurs et
assurera 1’unité indispensable des corrections. |.a bonne marche
du travail demande que les correcteurs ne difféerent pas d’avis
sur des points de détail, les uns marquant des corrections et les
autres les modifiant. Le chef correcteur imposera donc une
direction uniforme, conformément aux avis donnés par la direc-
tion du Bureau technique.

ATELIER TYPO-LINO. — L’atelier de Typographie mobile et
mécanique aura a sa téte un chef connaissant bien son métier
et apte a diriger un atelier de composition moderne. La plus
grande partie de la composition étant faite a la Linotype, il est
indispensable que le chef de la composition soit aussi compétent
en typographie mécanique qu’en typographie mobile. La
composition en lignes-blocs est complétement différente de la
composition en mobile ; et il est avantageux que |’atelier de
composition soit dirigé par un maitre ouvrier trés au courant de
cette nouvelle technique, connaissant la machine et ses possi-
bilités, et sachant distribuer le travail pour éviter aux Linotypes
les attentes de copie ainsi que les changements et manipulations
de magasins inutiles.

Dans beaucoup d’imprimeries, on continue a faire composer
a la main, en caractéres mobiles, des travaux importants dont
I’exécution par les Linotypes serait facile et avantageuse. Cela
tient uniquement a ce fait que les ateliers de typographie sont
dirigés par des chefs trés bons techniciens en ce qui concerne
I’ancien mode de travail manuel, mais ignorant trop, par contre,
ce merveilleux instrument que représente une Linotype
moderne.

Dans bien des cas, aussi, I’équipement des machines a été
choisi par des personnes non initiées au travail des Linotypes ;
cet équipement ne répond pas aux nécessités du travail de
labeur, que toutes les Linotypes modernes sont aptes a exécuter.

Nous insistons donc tout particuliérement sur l’obligation
pour le chef de I’atelier de composition d’étre, non seulement un
excellent typographe, mais aussi un bon linotypiste. Chargé de
I’exécution générale et de la direction de toute la composition,
il doit avoir une grande expérience de tout ce qui concerne la
typographie moderne, et les Linotypes ne doivent avoir aucun
secret pour lui.

Le chef de la composition a sous ses ordres, comme sous-
chefs, des metteurs en pages, qui devront, sl possible, connaitre
déja les travaux de la maison, de maniere que la transition entre
I’ancien mode de travail (en mobile) et le nouveau se fasse sans





ennui et sans dommage pour les publications en cours. Mais
il serait aussi d’un grand avantage que ces metteurs en pages
connussent la Linotype plus que superficiellement, de maniére
4 accepter sans arriére-pensée les directives données par le
Bureau technique et faire preuve d’une bonne volonté indéniable
dans I’emploi de cette nouvelle méthode de travail.

BUREAU TECHNIQUE. — Le Bureau technique est I’dme d’une
organisation du travail moderne telle que nous 1’exposons. De
méme qu’a l’usine de mécanique est adjoint un bureau de dessin
et d’étude, de méme |I’'lmprimerie moderne aura comme organe
principal un Bureau technique de préparation du travail ; ces
organismes sont indispensables pour tirer parti des machines
automatiques.

Le Bureau technique d’imprimerie doit avoir logiquement
sous ses ordres la direction de 1’atelier de fabrication, compo-
sition et impression, puisque le service de fabrication est chargé
d’exécuter le travail tel qu’il aura été préparé par le Bureau
technique.

Il est évident que le chef du Bureau technique doit étre un
technicien absolument hors de pair, un professionnel averti,
trés au courant de la nouvelle technique typographique et qu’il
doit avoir une grande habitude de la mise en route des ouvrages
en manuscrit et en réimpression a composer en lignes-blocs,
ainsi que de leur mise sous presse. Nous disons « grande
habitude » : ce qui veut dire que le Bureau technique, pour
donner satisfaction aux desiderata que I’on en attend, doit étre
dirigé par un praticien, dont I’expérience ne soit pas purement
livresque. Dans ce poste, le « mandarinat » ne pourra donner
que des déboires. Le choix du matériel et de I'équipement est
primordial en matiére de machines & composer ; de plus, la
facon dont le travail sera exécuté, au point de vue technique
comme au point de vue rendement, sera toute bonne ou toute
mauvaise, suivant que les directives du Bureau technique seront
bonnes ou mauvaises. Seul un praticien est capable de préparer
le travail de composition pour que 1’exécution en soit rapide et
parfaite du premier coup.

Nous le répétons : la composition en lignes-blocs est complé-
tement différente de la composition en mobile, et ses manipu-
lations obligent & adopter une technique spéciale. Il importe
que la direction du Bureau technique soit assurée par une
personne qui connaisse d’une fagon parfaite la Linotype et ses
possibilités, qui puisse prévoir les avantages et les inconvénients
de telle ou telle fagon de faire, ainsi que les incidents éventuels
de fabrication, pour pouvoir y pallier en temps utile.

C’est une condition absolue, car il ne s’agit pas seulement
en cette occasion de prendre la direction d’un service en plein
fonctionnement, mais au contraire de l’organisation et de la
mise en route d'un nouveau mode de travail, pour lequel il faut
que chaque partie du personnel s’adapte bien a son rdle.





Nous nous sommes étendus tres longuement sur l’organi-
sation d’un service moderne de composition typographique, en
prenant pour base la Linotype, qui doit exécuter la plus grande
partie (disons la presque totalité) de la composition elle-méme.
C’est, dans une imprimerie, le service de la composition qui
est le plus important, le plus délicat, et ou les innovations
pénétrent le plus lentement. Les indications données dans cet
article, étagé sur plusieurs numéros du Bulletin de la Linotype,
tout en étant d’ordre général, pourront servir utilement.

Nous donnerons plus tard nos conceptions pour les deuxiéme
et troisieme stades de fabrication des imprimés : I'impression
et la brochure. Dans ce domaine aussi de merveilleuses machines
permettent de produire vite et bien.

En résumé, une organisation du travail telle que nous
I’exposons a pour but de séparer nettement en deux parties la
composition : a I'une, tout le travail de la pensée, de la prépa-
ration minutieuse ; a |'autre, I’exécution matérielle de ce méme
travail. Cette organisation nécessite évidemment un petit
nombre de #rés bons techniciens et surtout une préparation
matérielle étudiée dans ses moindres détails en vue de I'effort
a fournir. C’est une partie dont I'importance est primordiale,
et I’expérience nous a appris que les solutions des nombreux
problémes qu’elle souléve étaient trop souvent données a la
légere.

Avec une organisation matérielle parfaite, et le travail étant
préparé méthodiquement, toutes les opérations doivent harmo-
nieusement s’enchalner, et le service de la composition doit
s’efforcer de ressembler a une machine automatique précise
dans laquelle toutes les fonctions s’accomplissent a la suite les
unes des autres. Cela ne peut venir que d’une direction intelli-
gente qui soit comme un centre d’orientation faisant converger
en temps utile les efforts de tous vers le but commun.

TRrRoi1s-IXES.

il reste encore quelques LA TYPOGRAPHIE

volumes de

A LA LINOTYPE par

Lvcien AMEN
Q& Cet ouvrage a sa place marquée dans ég‘.bé
Bis dans la bibliothéque de tout Maitre-Impri- Par poste
nos bureaux : meur possesseur de Linotypes, ainsi recommandée
10 francs gu’entre les mains de chaque ouvrier 11 fr. 05
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[La Linotype, métier sain

Nous pensions que la question de l'intoxication saturnine a la Lino-
type était réglée depuis longtemps, et que nous n'aurions plus jamais
a revenir sur un sujet qui a fait dépenser tant de verve... intéressée.

Malgré toutes les précisions données sur ce chapitre, il nous arrive
encore que des esprits chagrins s obstinent & considérer le métier de
linotypiste comme malsain et osent encore comparer le degré de
nocivité existant entre la composition a la main et celle exécutée a la
Linotype. Répétons encore une fois qu’il n’y a pas d’émanations plom-
biféres a la Linotype. Des expériences faites par d’éminents chimistes
et hygiénistes, des analyses sérieuses des gaz dégagés, permettent cette
affirmation.

Pour convaincre les plus sceptiques, nous reproduisons ci-dessous le
rapport du professeur Armand GAUTIER, de la Faculté de Médecine de
Paris, chargé par la Chambre Syndicale des Maitres-Imprimeurs de
Paris et I'Union des Maitres-Imprimeurs de France, de commenter le

décret du 13 Mai 1893 :

Des le début de l'introduction de la Linotype en France, I'lnspection du Travail s'était opposée
3 l'emploi des femmes comme opératrices, invoquant en l'occurrence l'article IV du décret du
13 mai 1893 sur les industries dangereuses et insalubres ainsi congu :

« Dans les établissements ott s’effectuent les travaux dénommés au Tableau A, annexé au
présent décret, Uaccés des ateliers affectés & ces opérations est interdit aux enfants au-dessous
de dix-huit ans, aux filles mineures et aux jemmes. »

« TasLEau A. — Fonte et laminage du plomb. — Maladies spéciales dues aux émanations. »
Et p]us bas :
« Plomb (fonte et laminage). — Voir Fonte. »

L'éminent hygiéniste, commentant le décret du 13 mai 1893, estima qu'en associant par deux
fois dans le tableau A annexé a ce décret les mots fonte et laminage du plomb, les auteurs ont
voulu viser I'association de ces deux opérations telle qu’elle se pratique dans la grande industrie,
de la fabrication, par exemple, des plaques et tuyaux de plomb. « Si la fonte du plomb, dit-il, était
visée indépendamment du laminage du plomb et réciproquement, chacune de ces deux opérations
elit été séparée dans les tableaux annexés : donc, cette association, scule, expose particulifrement
les ouvriers a l'intoxication saturnine. »

Le Professeur A. Gautier remarque que le décret du 13 mai 1893 n’interdit pas aux femmes
le travail des alliages de plomb, d’antimoine et d’étain ou le plomb domine, mais cet alliage est
beosucoup plus dur, beaucoup moins oxydable et plus fusible que le plomb.

De ces caractéres de l'alliage résultent divers avantages au poiat de vue de I'hygiéne des
ouvriers : étant plus dur, il résiste mieux au frottement et ne donne pas de poussiéres; étant
beaucoup moins oxydakle, il ne se recouvre pas, méme a chaud, d'oxyde de plomb, dont les
vapeurs et poussiéres sont autrement dangereuses que celles du métal lui-méme, ces oxydes étant
solubles dans les acides de la bouche, alors que les poussiéres de métal ne le sont pas.

Le métal linotype est fusible a 235°, n'émettant aucune vapeur sensible 4 ce point de fusion,
tandis que le plomb ne l'est qu’a 334° ; a4 cette température, les émanations de métal se font
sentir, il s’oxyde et cet oxyde devenu pulvérulent se répand dans lair.

Voici donc les raisons de la lettre du décret : si la fusion du plomb telle qu’elle est pratiquée
dans la grande industrie est nuisible 4 la santé, il n'en est pas de méme de ceclle de la plupart
de ses alliages, notamment du métal linotype.

Le Professeur A. Gautier a constaté de visu que la composition a la Linotype n'offre aucune
des conditions de danger prévues par les auteurs du décret du 13 mai 1893 qui dit : « Les femmes,
les filles, les enfants ne peuvent étre employés dans des établissements insalubres ou dangereux,
ot 'ouvrier est exposé a des manipulations ou émanations préjudiciables & sa santé, que sous les
conditions spéciales déterminées par les réglements d’administration publique pour chacune de ces
catégories de travailleurs. » Il a étudié la question dans une grande imprimerie de Paris ol trente-
trois Linotypes travaillaient jour et nuit dans la méme salle.

Ses remarques ont été celles-ci :

Au point de vue manipulations, la composition a4 la Linotype est beaucoup plus saine que la
composition a la main; sauf le fonctionnement du clavier, toutes les opérations sont mécanigues ;
tandis que le typographe, obligé de rassembler les caractéres un a un et de les distribuer, est en
contact prolongé et répété avec l'alliage et ses poussiires

Au point de vue émanations, il ne s'échappe du creuset aucune vapeur de mé.zl ou d'oxyde.

Ayant examiné au miscroscope des poussiéres recueillies dans cette salle, le Professeur
A. Gautier a constaté qu’'elles étaient formées de trois parties :

1° De poussiéres terreuses mises en suspension dans l'air par le balayage journalier ;

2° De noir de fumée dii a la combustion imparfaite du gaz qui chauffe les creusets ;

3° De trés rares lamelles ou parcelles d'alliage provenant du travail de la machine qui, quand
la ligne est fondue, en rabote la base, les bavures tombant dans la caisse en tdle placée sous le
systeme de clicherie. Il en a ramassé moins de | milligramme sur un quart de métre carré soigneu-
sement balayé avec un plumeau ; tandis que, dans l'atelier de typographie de la méme imprimerie,
il a recueilli un poids de poussiére sept a huit fois plus grand, ol se trouvait du plomb, non plus
a I'état d’alliage, mais sous forme de sous-oxyde, soluble dans la salive.

Et le Professeur A. Gautier conclut de son enquéte que la composition a la Linotype est un
métier sain, fructueux, protecteur de la santé et de la moralité de la jeune fille. « Gardons-nous,
dit-il en terminant, d'enlever & I'ouvriére les quelques métiers qui lui permettent encore de gagner
sa vie largement et honorablement. »

Aux considérations si concluantes du Professeur A. Gautier, ajoutons ce détail qui a sa valeur :
nombre de typographes souffrent de varices, infirmité qui a pour origine leur constante station debout,
devant la casse, sans se déplacer une partie de la journée. Le linotypiste, lui, confortablement assis
n'a pas a redouter cette grave incommodité.





 —
*

£
£
:
£






La Composition des légendes de Catalogues de Nouveautés a la Linotype

OIT-ON composer le catalogue a la

Linotype, c’est-a-dire en lignes-
blocs ?» Cette question a déja été
’objet de nombreuses controverses

et il est a regretter que beaucoup

de directeurs de maisons spécia-

lisées dans ce genre de travail n’aient pas toujours
cru devoir prendre les avis autorisés de techniciens
avertis.

A tort ou a raison, cette question ardue s’est, dans
la plupart des cas, discutée dans le secret d’un
cabinet directorial, entre le représentant d’une firme
de machines a composer, certainement trés per-
suasif et trés bon vendeur, mais rarement qualifié
pour discuter techniquement avec un homme du
métier, et un directeur possédant peut-étre toutes
les qualités exigées pour faire un excellent directeur
commercial, mais voyant trop souvent les choses
par le gros bout de la lorgnette, munie de verres
anamorphotiques.

Et, cependant, la question est d’importance et
mérite d’étre étudiée de trés prés. En effet, dans
presque toutes ces imprimeries spéciales, outillées
pour la composition et le tirage des catalogues de
nouveautés, le service de la composition est consi-
déré comme un accessoire et imputé carrément a la
rubrique Frais généraux. Le tirage seul comptant
lors de I'établissement du prix de revient, il y aurait
lieu, au contraire, de diminuer le cotit de ce travail
de composition et de correction et réduire ainsi au
strict minimum ces frais généraux.

Pour adapter d’'une maniére convenable et éco-
nomique la composition mécanique a |’'établisse-
ment d’un pareil travail, ce qui nécessite 1’achat
d’un matériel coiiteux, on ne saurait prendre trop
de précautions et s’entourer de toutes les garanties
désirables.

Le premier devoir d’un chef de maison a qui cette
question se pose, est d’abord de s’informer des
différents systémes de machines a composer exis-

tants, et de faire faire par ses techniciens une étude
comparative de ces différents systéemes. Apres avoir
étudié d’une facon trés serrée tous les points néces-
saires tendant a une exploitation rationnelle, rapide
et économique, les prix de revient et frais généraux
s’appliquant a chacun des systémes préconisés, il
sera temps alors de fixer son choix sur celui suscep-
tible de donner satisfaction sur tous les points.

Examinons donc, avec un entiére impartialité, et
sur les bases sérieuses que nous conferent d’abord
trente années d’expérience de typographie appliquée
a la composition du catalogue de nouveautés, puis
quinze années d’études comparatives et de pratique
des deux principaux systémes de machines a com-
poser, quel serait celui s’adaptant le mieux a la
composition des légendes des catalogues de nou-
veautés, en tenant compte des frais d’exploitation
et de la rapidité d’exécution, comparativement a la
composition a la main, d’une part, et a la compo-
sition mécanique en caractéres mobiles, d’autre
part.

Il reste bien entendu que, dans un cas comme
dans I'autre, une méthode d’organisation et de pré-
paration du travail est a créer, si I’on veut obtenir
un résultat appréciable qui doit étre avantagé de
30 a 40 0/0 sur la composition en mobile.

Les perfectionnements incessants apportés aux
Linotypes depuis une dizaine d’années permettent
de résoudre la question aisément. Les multiples
combinaisons d’équipements permettent la compo-
sition de ces légendes d’une fagon courante, quels
que soient la diversité de justifications et la difficulté
de la marche a suivre.

Pour ne parler que des principaux modeles de
Linotypes susceptibles de s’adapter parfaitement
a la composition du catalogue, citons en premier
lieu la Linotype Modéle 9, comportant quatre ma-
gasins desservis par quatre distributions.

(A suivre.)
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| .a mervellleuse Presse a deux tours

Devant le succes toujours
croissant des Presses a deux
tours , dont I'éloge n’est
plus a faire, et que toute im-
primerie vraiment digne de ce
nom a cru bon d’acheter quel-
ques exemplaires, les construc-
teurs de cette merveilleuse ma-
chine ont été amenés a y appor-
ter des perfectionnements, non
d’ensemble, mais de détail, qui
en font ainsi la presse la plus
souple, la plus facile a con-
duire, et dont le rendement et
la perfection donnent entiére
satisfaction aux imprimeurs qui
I’emploient.

Il est superflu de revenir ici
sur les caractéristiques princi-
pales de la , renommée a
juste titre par les Imprimeurs
et les conducteurs, et que l'ex-
périence a consacrées, aussi
bien en Amérique qu’en France
et en Angleterre, ol ces machi-
nes sont construites dans nos
usines d’Altrincham.

Nous présentons aujourd’hui
aux intéressés un perfectionne-
ment de nature a satisfaire les
plus exigeants : il s’agit de la
double réception, c’est-a-dire
que le conducteur peut, indiffé-
remment, se servir de la récep-
tion a raquette (impression des-

La Presse a deux tours

@MEA BY LINGTYPEARA
ALTRINCHA

munie de la double réception (raquette et tra






La préférée des bons Conducteurs

t transporteur), se changeant instantanément suivant les besoins du conducteur.

sous), ou de la réception a
transporteur (impression des-
sus), et ce, sans aucune modifi-
cation dans la machine. Toutes
nos Fpresses , construites
en six formats différents, sont
équipées avec cette double ré-
ception.

A ces deux réceptions peu-
vent étre adaptées la réception
a pile, permettant de supprimer
les arréts fréquents des machi-
nes pour effectuer I’enléve-
ment du papier.

Environ 325 machines de
notre fabrication fonctionnent
actuellement en France. Leur
précision dans (’encrage, dans
la frappe et dans le repérage,
ont permis a leurs possesseurs
| exécution de travaux d’im-
pression de toute beauté, aussi
bien dans le domaine de 1’édi-
tion que dans celui des travaux
de haut luxe, comportant des
a-plats et des tirages en trichro-
mie et quadrichromie.

La Société Linotype Fran-
caise se met a l’entiére disposi-
tion de MM. les Imprimeurs
pour leur fournir tous les ren-
seignements qu'ils pourraient
désirer concernant cette ma-
chine, ainsi que pour toutes
démonstrations utiles.
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LES GRANDS QUOTIDIENS DU MAROC

LA VIGIE MAROCAINE

L’histoire du développement de la Vigie Maro-
caine, dont nous reproduisons ci-contre quelques
intéressants clichés d’intérieur et la facade de son
nouvel immeuble & Casablanca, mérite d’étre citée,
car elle démontre ce que 1’on peut obtenir du maté-
riel et des méthodes nouvelles.

La Vigie Marocaine, fondée en 1908, au milieu
d’une population de quelques centaines de colons,
dans une ville qui se réparait d’'un bombardement,
devait avoir des débuts modestes. Son premier capi-
tal fut de dix mille francs. Avec cela, elle se procura
une vieille presse Marinoni, a bras, quelques casses
de caracteéres et les accessoires les plus indispen-
sables. L’accroissement rapide de la population,
donc de son tirage, I'élan qui emportait tous les arti-
sans de |’ceuvre marocaine, la conduisirent a aug-
menter peu a peu son matériel. Mais elle se rendit
bien vite compte que le crédit qu’elle obtenait pour
I’achat de ce matériel ne lui était guére profitable,
car les caracteres étaient d'une usure rapide, et elle
n’avait pas fini de payer une commande qu’il lui
fallait en passer une autre, sur de nouveaux crédits.

C’est alors qu’elle étudia les divers modes de
composition mécanique en usage. Sollicitée de plu-
sieurs cotés, elle choisit la machine linotype, comme
la plus recommandée par I’expérience pour la com-
position des journaux. Elle traita donc, en 1913,
I’achat de trois machines pour ses ateliers de Casa-
blanca, de deux autres machines et d’une machine
spéciale, a clavier et caractéres arabes, pour son
imprimerie de Rabat. La Société Linotype, tenant
compte des difficultés d’un pays nouveau, de la jeu-
nesse de |’entreprise, accorda a la Vigie Marocaine
son contrat d’amortissement le plus libéral, dont les
conditions furent encore 1'objet de concessions nou-
velles du fait de la guerre.

Ce fut le salut financier pour ce journal. Sa dette
se régularisa en un lent amortissement, exempt de
toute surprise. Il acheta, dans des conditions a peu
prés semblables, une machine « Duplex », pour
son impression et il eut ainsi un atelier organisé, des
1914, sur des bases durables.

Cet exemple fut d’ailleurs si probant que les
autres journaux du Maroc, par la suite, copiérent cet
outillage. Actuellement les cinq quotidiens se com-
posent sur linotypes.

Quant a la Vigie Marocaine, elle a fait I'acqui-
sition de deux machines nouvelles. Ces machines,
installées depuis 1914, sont depuis longtemps
payées et continuent a assurer impeccablement la
composition du journal.

Le journal a construit deux immeubles. Le
premier, ou furent installées les machines en 1914,
avait été édifié en bordure d'une place ou devait se
trouver 1'Hotel des Postes. Mais la guerre arréta
I’exécution des plans primitifs et, par la suite,
I’'Hétel des Postes se trouva situé d’un autre coté.
Le développement du quartier choisi devenait ainsi
compromis et La Vigie Marocaine se voyait isolée
et éloignée du centre de la ville pour de longues
années encore. Elle résolut donc de recommencer
son effort immobilier. C’est a quoi elle vient
d’aboutir en construisant, prés de la Bourse de
Commerce, sur le Boulevard le plus fréquenté de la
ville, un immeuble magnifique qui fait I’admiration
de tous et dont nous reproduisons la photographie.

Et La Vigie Marocaine, qui n’oublie pas qu’elle
doit a la Société Linotype d’avoir pu assurer son
développement et acquérir, il y a déja onze ans, un
matériel qui la maintient toujours au premier rang,
nous a adressé elle-méme ces lignes, en témoignage

de sa reconnaissance .





Ay

LLe Transatlantique Berengaria (52.000 tonneaux), de la Compagnie Cunard.

L’Imprimerie installée & bord du Berengaria. La composition du Daily Mail Atlantic Edition se fait sur Linotype.





Dans notre numéro de Mai-Juin 1923, nous rela-
tions I’initiative prise par le Daily Mail d’installer
3 bord des principaux transatlantiques de la Compa-
gnie Cunard, une Linotype et les accessoires néces-
saires a assurer la parution d'une édition quotidienne
du Daily Mail.

C’est chose faite aujourd’hui sur plusieurs unités
de cette Compagnie, et les passagers peuvent, non
seulement étre tenus au courant des événements les
plus marquants du monde entier par T. S. F., mais
se procurer quotidiennement, a bord, le Daily Mail
Atlantic Edition, reproduction fidéle de ses grands
confréres de Londres et de Paris.

La machine installée a bord du Berengaria est
une Linotype modele 4, 4 trois magasins, une seule
machine étant nécessaire pour assurer la composi-
tion du journal, tant en quantité de matiére qu’en
variété de caractéres employés.

Les passagers du Berengaria eurent a supporter,
durant une de ses derniéres traversées de New-York
a Southampton, une terrible tempéte qui dura une
grande partie du voyage. La Linotype servant a
la composition du quotidien traversa brillamment
cette épreuve, et les passagers purent obtenir régu-
lidrement leur exemplaire de leur journal.

La machine était fixée apres le franc tillac, le cla-
vier disposé de l’avant a l’arriére et, malgré ces
précautions, 1’opérateur éprouva une certaine difh-
culté pour se tenir prés de sa machine. Il arriva,

dans ces conditions défavorables, a composer toute

la matiére devant entrer dans le journal et ce, sans
aucun retard dans la parution. Le métal en fusion
était maintenu trés bas dans le creuset, de facon a
ce que les coups de tangage et de roulis ne puissent
le projeter au dehors, ce qui aurait pu provoquer
des avaries de machine et des briilures a 1’opérateur.
Bien que, en principe, le travail du clavier nécessite
I’emploi des deux mains, 1'opérateur se vit obligé
de ne se servir que d’une seule, dans I’obligation ou
il se trouvait de se cramponner a une barre fixée
auprés de la machine, pour I’empécher de glisser
ou de rouler a travers la piece.
Devant les éléments déchainés, cet opérateur eut

le sourire lorsque, dans sa copie, il eut le radio sui-

vant a composer :

« Un soleil trés chaud brille sur I’ Angleterre du Sud,

et le temps est semblable a& un temps d’été. »

Dans la chambre de T. S. F., sur le pont A, les
nouvelles étaient transmises de Leafield, en Oxfors-
hire, et de Cap Code, en Massachussets (U. S. A.).
Les opérateurs s’en sont tirés avec courage, et n’ont
pas été dérangés par les brusques mouvements du
bateau.

L’édition journaliére de 1’ Atlantic, du Daily Mail,
rappela aux passagers que, grace a la T.S.F. et a
la Linotype, ils étaient toujours en communication
avec le monde, et cela, malgré les plus fortes phases
de la tempéte.
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Nous avons commencé, le 23 Décembre, I’expédition des jolis
Carnets de poche que la Société Linotype Francaise se fait un
plaisir d’offrir chaque année a ses fidéles Clients et Amis. Ces
}  envois sont faits par la poste, sous pli ficelé et recommandé, et
nous serions reconnaissants aux destinataires habituels de nous

prévenir si notre envoi ne leur était pas parvenu le I Janvier.

ValVal Valhals)
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Nos NOUVEAUX MODELES DE LINOTYPES

Ce modeéle, de conception entiere-
ment nouvelle, en ce qui concerne
principalement le dispositif de chan-
gement de magasin et de distribu-
tion, comporte deux grands maga-
sins et deux magasins auxiliaires
de 34 canaux chacun, tous com-
mandés par le clavier unique de 90
touches. Cette machine permet la
composition ininterrompue de tous
travaux nécessitant le mélange de
plusieurs ceils dans une méme ligne,
et se préte admirablement a la com-
position, dans leur ordre, des titres,
sous-titres et annonces anglaises.
D’intéressants perfectionnements
mécaniques ont été apportés sur
ceite machine, surtout dans la dis-
tribution. Les boites adaptées sur ce
nouveau modéle partent d’un prin-

cipe nouveau, que nous explique-

- —

rons avec détail et gravures dans notre prochain numéro. Il
nous est agréable de tenir nos Clients et nos lecteurs au cou-
rant des perfectionnements Incessants apportés a notre mer-
veilleuse Linotype et, comme par le passé, nous serons tou-
jours les premiers sur la voie du progres.

Comme pour toutes nos Linotypes a multiples magasins,
I’enlévement des magasins, sur les modeles 25 et 26, s’effectue
par le devant de la machine, aussi bien pour les grands maga-
sins que pour les magasins auxiliaires, et ceci sans aucun
a-coup ou crainte de détériorer la partie supérieure des ma-
trices par suite du brusque renversement en arriére.

Nous ne doutons pas que ces nouveaux modeles soient de
nature a intéresser vivement nos Clients, et nous leur rappe-
lons que nous sommes a leur entiére disposition pour leur
faire une démonstration contrélée des travaux de labeur qu’ils
pourraient avoir a exécuter sur ces modeles de Linotype.





["THE PONY AUTGFLATE
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La PONY-AUTOPLATE fond, lamine, coupe le jet, ébarbe et refroidit les clichés semi-cylindriques
pouvant s’adapter, sans aucune retouche, aux cylindres des rotatives. Cette machine a été spécialement
étudiée et construite pour donner satisfaction aux Imprimeurs qui continuent a employer des appareils

a fondre a la main des clichés semi-cylindiques non entiérement terminés.

La PONY-AUTOPLATE est d’'un maniement tres facile, et ne nécessite aucun personnel spécial.

Autoplates * JuNIOR ”

Autoshavers

ont été commandés et livrés
en Angleterre

pendant le mois d’





E présent Numéro du Bulletin de la Linotype a été
entiérement composé a |’Ecole d’Opérateurs de la
Société Linotype Francaise, sur une Linotype anglaise
Modele 4 A, a trois grands magasins desservis par
une simple distribution a pas rapide, et deux maga-

sins auxiliaires desservis par une double distribution.
Cette Machine était équipée avec la jolie Série des Cheltenham larges
avec romain, italique et petites capitales corps 12, 10 et 6, chacun
de ces corps dans un des trois grands magasins. Le magasin auxiliaire
supérieur contenait un jeu de capitales de Cheltenham corps 20, et
le magasin auxiliaire inférieur était réservé au bas-de-casse du méme
caractére. Rappelons, en passant, que ce modele de Linotype peut
fondre des lignes du corps 5 au corps 36 sans aucune interruption
dans la composition et la distribution.

Le tirage a été effectué sur les Presses de I'lmprimerie Henri
Francois, 9, Avenue de Taillebourg, a Paris.

10 points N° 1654 12 points N* 1005 a 12 points N°* 538

6 points cadre N°* 518

Plus de 2.000 modéles de filets et vignettes modernes a choisir dans le Catalogue

R. C. Seine 15.185. Le Gérant : G. KAUFFMANN.
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LA LINOTYPE MODELE 44

Trois Grands Magasins, Distribution unique

Deux Magasins Auxiliaires, Double Distribution

Actionnés Mécaniquement par un CLAVIER UNIQUE

i

LA LINOTYPE MODELE 44A

permet la composition ininterrompue de tous travaux nécessitant

P’intercalation, soit de caractéres gras dans le texte, soit de titres

ou sous-titres. Les magasins auxiliaires peuvent contenir un jeu
complet de caractéres, du corps 6 au corps 36 large.
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woms BULLETIN i
DE LA LINOTYPE

L’Organisation Moderne de I'lmprimerie
RERENE

<P = OUS les techniciens sont unanimes
A déclarer que le développement
du machinisme, qui est peut-
étre la caractéristique la plus
importante de notre époque, a
donné a I'industrie des arts gra-
phiques la possibilité de s’ache-
miner vers une industrialisation
totale. Peu d’industries ont ac-
tuellement a leur disposition des
machines d’une conception aussi
ingénieuse, fonctionnant d’'une facon aussi parfaite. En
contemplant les derniers nés des puissants automates d’au-
jourd’hui (Linotypes a distributions multiples, machines a
faire les clichés cvlindriques, rotatives pour tirages en couleurs,
etc.), personne ne peut imaginer ce que seront les merveilles
de demain. Aussi I'imprimerie, « toujours en puissance de
perfectionnement, de progres et d’invention », est certainement
I'industrie de laquelle on peut le plus attendre.

Est-ce a dire que les résultats techniques sont a 'unisson
d’'un pareil essor mécanique? Ce n’est une surprise pour per-

TEXTE : OLD STYLE N¢ 1 AVEC ITALIQUE, CORPS 12.





sonne de dire qu'il en est loin d’étre ainsi, et les nomhreux
articles consacrés a 'organisation de 'imprimerie en général
prouvent au moins que cette organisation n’a suivi que d’assez
loin les progrés mécaniques. On constate trés souvent, que
la machine est en avance sur l'industrie; ou, si 'on aime
mieux, 'adaptation de l'imprimerie aux progres mécaniques
ne s’est encore faite qu'imparfaitement.

Nous allons essayer de définir, dans les articles qui suivront,
ce que devrait étre I'organisation de 'imprimerie, laissant de
coté le point de vue commercial, qui est cependant étroitement
subordonné a l'organisation technique, celle-ci influant sur les
prix de revient et par conséquent sur les bénéfices éventuels.

Dés maintenant, 'imprimerie moderne est une usine, ou
les machines de tous systémes ont pénétré partout: linotypes
a tous usages, a multiples distributions, a titres, a plusieurs
magasins; machines a clicher automatiques; presses de toutes
sortes, mais toutes extra-rapides, a margeurs automatiques;
rotatives en noir et en couleurs, grandes comme des maisons,
et pouvant aborder tous les genres d'impression; machines a
plier, a coudre, a brocher, a coller; massicots automatiques;
bref, des machines de tous genres et de toute utilité.

D’une pareille mécanisation résulte forcément la nécessité
de transformer les méthodes plus ou moins archaiques qui ont
été de mise jusqu’a maintenant, et qui, vaille que vaille, ont
pu donner d’assez bons résultats, mais couteux et lents.

C’est la constatation de cette nécessité de transformer les
méthodes de travail qui a motivé le grand nombre d’articles
sur ce sujet, que tous les organes techniques inserent depuis
quelque temps, et surtout depuis la guerre (articles pas tou-
jours dus a des professionnels, cela se voit assez a la lecture),
et dans lesquels on évoque les méthodes dites de Taylor, le
systéme Taylor, la taylorisation, sans trop insister — tout
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au moins d'une facon concreéte et précise — sur ce qu’est ce
systéme d’organisation vraiment scientifique.

Le probléeme s’est déja posé pour d’autres industries,
surtout pour l'industrie de la construction mécanique, ot le
développement du machinisme et la nécessité de produire
rapidement et économiquement ont rendu nécessaire la
recherche d’'une organisation et d’'une préparation du travail
ayant pour but de réduire a leur plus simple expression les
pertes de temps et de fournitures ou de matériel. Il était fatal
que I'évolution qui a transformé toutes les industries se fit
sentir a son tour dans celle des arts graphiques. Et, 1a, les
mémes causes produisant les mémes effets, il a fallu prévoir
une organisation du travail autre que celle qui, avec le travail
manuel, avait pu contenter jusqu’a ce jour les maitres impri-
meurs, mais qui ne peut manifestement suffire avec 'entrée
en lice des monstres de précision que sont les machines
modernes.

Or, si 'on parle beaucoup d’organisation du travail dans
les arts graphiques, il ne suffirait pas de copier les méthodes
appliquées dans les industries mécaniques: ce serait s’exposer
a de graves mécomptes, car il y a de grosses différences
entre la production d'un imprimé (revue, brochure, livre,
album) — objet d’art en quelque sorte — et celle d’'une piece
mécanique ou d'un objet quelconque fabriqué en série. Certes,
pour 'application dans les arts graphiques de tout systéme de
travail plus ou moins apparenté au systeme Taylor, il faut que
le personnel dirigeant ait une compétence professionnelle trés
étendue et une profonde connaissance du cceur humain, mais
il faut aussi que le personnel d’exécution soit a la hauteur de
la préparation, sinon le bénéfice de celle-ci sera perdu et méme
les résultats techniques pourront étre mauvais.
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Qu’est-ce donc que le systéme Taylor qui est a I'ordre du
jour, et comment peut-il étre appliqué a I'imprimerie? Quels
bénéfices matériels et moraux pourrait-il résulter de l'intro-
duction d’'une méthode aussi nouvelle pour I'imprimerie, et
dans quelle mesure cette introduction est-elle possible? Autant
de points sur lesquels différent d’avis les écrivains techniques,
dont quelques-uns ne se rendent pas un compte exact de la
gravité du probléme et de ses répercussions financieres.

Le systeme Tavlor, qui, comme toutes choses humaines,
comporte du bon et du mauvais, est basé sur une production
intensive des ouvriers, c’est vrai, et c’est sans doute la raison
pour laquelle les ouvriers en général sont peu enthousiastes
de cette méthode de travail. Mais l'auteur du systéme, dans
ses ouvrages comme dans ses conférences, avait posé comme
mesures préliminaires obligatoires a 'adoption de son systemne,
une transformation complete du matériel et des méthodes,
matériel et méthodes étudiés scientifiquement pour permettre
a I'élément humain de produire d’'une fagon intensive, mais
sans exagération de fatigue, ni surtout sans mouvements
inutiles. Dans ces conditions, le chronométrage du travail,
a peu prés seul retenu par certains, n’apparait plus que comme
un élément accessoire, une méthode de renseignement et de
controle.

Le systeme Taylor, avons-nous dit, pose comme mesures
préliminaires une transformation complete du matériel et des
méthodes, lorsque — et c’est la généralité des cas — matériel
et méthodes ne sont pas adaptés a une production intensive.
Or, nous constatons que les arts graphiques ont a leur dispo-
sition un matériel et des machines d’'une ingéniosité incom-
parable, d'une productivité satisfaisante et d'un fonctionne-
ment parfait. Ce ne sont pas nos clients et amis possesseurs
des derniers modeles de Linotypes, de presses JEM , de

TEXTE : OLD STYLE N¢ 1 AVEC ITALIQUE, CORPS 12.





rotatives tubulaires et d’autoplates, qui nous contrediront sur
ce point.

Cependant, malgré un tel développement et un tel progres
dans la construction technique, beaucoup d’imprimeurs se
plaignent généralement que leur industrie ne soit pas une
« bonne affaire ». Pourquoi I'imprimerie est-elle, sinon une
mauvaise affaire, souvent une affaire médiocre? Ce n’est pas
parce que les arts graphiques n’ont pas suivi le progres. Nous
le répétons et le répéterons inlassablement: aucune industrie
n’a de machines aussi variées, aussi perfectionnées, aussi
ingénieuses, avec lesquelles la production accélérée est — ou
devrait étre — la regle.

« Le point faible de la grande entreprise d’imprimerie est
la perte qui résulte de la négligence et souvent de l'incom-
pétence de la surveillance », dit M. Bartholomew. Et il ajoute
que « l'industrie de I'imprimerie ne deviendra profitable qu’a
partir du jour ou elle sera menée conformément aux lois éco-
nomiques ». Nous préciserons la pensée de ce « businessman »
new-yorkais en disant que l'imprimerie ne peut étre une
bonne affaire — comme les autres industries, du reste — que
si elle est organisée d’'une maniére réellement scientifique et
pratique, et par des techniciens.

Oui, c’est peut-étre le point faible des grandes entreprises
d'imprimerie: si chez elles, d’aprés le méme auteur, « la
hiérarchie fleurit comme paquerettes au printemps », cette
hiérarchie comprend un nombre imposant de non-profession-
nels qui, munis de leurs brevets, veulent faire leur chemir
dans I'imprimerie, comme leurs collegues de promotion font
leur carriére dans les chemins de fer, 'administration ou
les usines métallurgiques.

Rien de plus légitime comme désir. Et 'imprimerie n’est
pas, n’a aucun intérét a étre fermée aux hommes instruits
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qui veulent faire leur carriére dans l'art de Gutenberg. La
n'est pas la question. Une industrie aussi difficile, exigeant
du moindre de ses ouvriers qualifiés un apprentissage sérieux
et long, peut-elle étre conduite avec avantage par des non-
professionnels, méme munis de brevets? L’entrée du « man-
darinat »- dans I'imprimerie y apportera-t-elle un élément de
prospérité? Nous ne le croyons pas et nous pensons que le
paradoxe soutenu par M. Petit, dans 'Ouest Graphique, est
un peu osé:

L’'imprimerie, dit-1l, semble sortir de son orniere, ou si vous
le préférez, de sa chapelle sacro-sainte, pour entrer dans la loi
commune. Fermée jadis & quiconque ne pouvait y montrer
patte blanche, elle fait bonne figure a de nouveaux venus.
Voyez autour de wvous, la rigidité avec laquelle on exigeait
pour la conduire des professionnels de pure race a fléchi. Et
Japercois non loin d’ict de brillants licenciés en droit — plu-
sieurs — qui ont troqué le Code civil contre lestimation
rationnelle du prix des im-huit — et s’en tirent fort bien.

Apres tout, nous étions bien hardis de croire que seuls les
enfants de la balle, ayant entendu parler du « poéle a Cosson »
et fait moult parties de cadratins & la barbe des Protes,
étaient de taille a bien mener leur barque. L’Imprimerie n’est
point st redoutable. Un homme de goit peut s’y créer une
place, c’est, au point de wvue pratique, simple affaire d’assi-
milation: quelques mois au plus pour acquérir le superficiel
obligatoire. Le prix de revient des lettres, factures, enve-
loppes, cartes ne se calcule point tous les jours du reste. Et
un homme d’esprit qui comprend les affaires, qui sait quelle
part les frais générvaux premment dans son exploitation, saura
toujours, avec un prote qui lui fourniva les prix de revient en
papier et main-d’ceuvre, fiver le coiut des travaux imprévus.
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Les achats sont aussi chose aisée. La plupart des marchan-
dises en magasin viennent de maisons sérieuses, sont des
sortes swivies. Il w'y a guérve qu'a veiller au ravitaillement.
Cela revient a dire que si l'agent d’exécution, dans I'Impri-
merie comme partout ailleurs, doit étre nécessairement un
professionnel averti, cette nécessité est beaucoup moins grande
quand il s'agit d’'une direction...

Que M. Fernand Petit veuille bien en croire un vieux
praticien: I'Imprimerie, pour n’étre point « si redoutable »,
exige d’autres connaissances que le « superficiel obligatoire »,
et connaitre l'argot tvpographique est peut-étre insuffisant
pour conduire une imprimerie. Si la fixation du « prix de
revient des lettres, factures, enveloppes, cartes », et généra-
lement de tous les autres travaux d’impression, est un élément
important pour la prospérité d’une imprimerie, cela seul ne
suffit pas: il faut au moins fabriquer ces imprimés, et c’est
la qu’intervient obligatoirement le technicien, I'homme de
métier. L’auteur de l'article en convient, puisqu’il prévoit que
« 'homme d’esprit » devenu imprimeur s’attachera les ser-
vices d'un prote qui lui fournira les prix de revient, et sans
doute aussi fabriquera ou fera fabriquer les imprimés... avant
de les facturer au client.

C’est justement parce que l'Imprimerie, comme nous le
constatons plus haut, a des machines merveilleuses a sa dispo-
sition, qu’il est indispensable, pour leur faire rendre leur
maximum d’utilisation, d’avoir une organisation scientifique
et rationnelle (que I'on excuse ce pléonasme). De plus, comme
I'Imprimerie est en méme temps une industrie et un art, il
est non moins indispensable d’avoir a son service des techni-
ciens avertis, dont le coté « métier » ne laisse rien a désirer,
connaissant au moins par expérience les nécessités pratiques
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et techniques que comporte la direction d'une industrie aussi
complexe et aussi difficile.

A notre humble avis, aucun parchemin, aucune licence
— droit ou autre — ne prépare suffisamment au role de
directeur, et encore moins d’organisateur d'une imprimerie.
Nous n’aurons pas besoin, pour démontrer cela, de citer les
quelques « sortes » classiques dues a des directeurs d’impri-
meries qui n’avaient jamais « fait moult parties de cadratins
a la barbe des protes ».

Nous nous bornerons a faire remarquer que lhistoire de
I'Imprimerie, en France, compte des noms réputés, qui vien-
nent sous ma plume en meéme temps qu'a l'esprit de nos
lecteurs; mais que tous ces maitres imprimeurs qui ont laissé
une réputation technique de bon aloi, ou qui sont en passe
d’en laisser une, étaient ou sont des techniciens réels, des

hommes de métier — je ne dis pas aptes a exécuter toutes
les opérations concourant a l'obtention d’un imprimé, ce qui
serait impossible — mais n’ignorant rien de la technique de

I'Imprimerie et sachant apprécier le personnel et choisir le maté-
riel, toutes choses fort difficiles quand on n’est pas de la
« partie ».
Trois-IxEs.
(A swivre.)
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UN VOYAGE

TRADUCTION
DE P. E. GIROD

AUTOUR DE LA

ADAPTATION
DE J. SALBREUX

| LINOTYPE

Nous avons examiné précédemment I'emploi d'un
arrét automatique de la machine en cas de ligne
forte. Supposons le contraire, une ligne courte et
insuffisamment pleine ; les espaces-bandes monte-
ront mais n’arriveront pas a combler le vide s§'il
est trop grand, la capacité d’expansion des espaces-
bandes n’est pas illimilée, donc

piston du creuset. Si la ligne est pleine, les leviers
poussés par la maéachoire enlrent en action, le petit
levier coudé s’efface et le piston plonge; si la ligne
est courle, la maéachoire ne bouge pas, les leviers
non plus el le piston est arrété par le levier coudé,
la machine continue son lour, mais sans clicher.

une projection de métal a ce
moment aurait des effels désas-
treux, on a donec créé 'appareil
automatique de sécurité du cli-
chage.

Voici comment il fonctionne:
la machoire fixe, c’est-a-dire
celle qui ne se déplace pas, a
cependant une mobilité de un
millimélre environ dans le sens
latéral, donc & la poussée des
espaces-bandes, si la ligne est pleine, elle recule de
un millimeélre, pousse le long levier que l'on voit
figure 40, lequel en aclionne un second, coudé,
qui est terminé en carré, a angle vif, ce dernier
se place directement sous le levier actionnanl le

Coutean
rabotant
le pied
de In ligne.

FIGURE 42

FIGURE 41
Cette gravure représente la bouche du creuset.

L’extrémité du creuset par ou sort le métal se
termine par une bouche rapportée, en acier, appelée
bouche du creuset. Elle est mise en place et fixée
par des vis enduites au préalable de graisse plom-
baginée, ce qui permet de les sorlir facilement, on

peut démonter une bouche en quelques minutes,

le systéme de bouches serrées au moyen de cla-
veltes coniques a été complétemenl abandoniié.

Dés qu'une ligne est clichée, la roue-moule
continue sa rotation pour amener le moule en
position d’éjection de la ligne, c’est pendant cette
période de rotation que la ligne est mise de hau-
teur en passanlt devant le « couteau de pied de
ligne », qu'on voit dans la partie sectionnée de
la roue (fig. 42).

La gravure de la figure 43 représenle la vue
générale du mécanisme de 1’éjecteur universel, il
est en posilion d’éjection de la ligne. Il peut
éjecter des lignes de quatre & vingt-huit cicéros.
Instantanément on peut passer de la position de

\

quatre cicéros a la position de vingl-huit par la
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simple manceuvre d’un levier 4 qu'on monte ou qui rectifient I’épaisseur de la ligne au centiéme de
qu’on descend. Au point B est un trou de regard, millimétre.
derriére lequel coulisse un index correspondant a L’éjecteur universcl a remplacé I'éjecteur & lame

B Trou de regard derriére lequel
se¢ déplace lindex, donnant Vin-
dication de la justification sur
laquelle se trouve 1'éjecteur.

Ce moule est & la position
de clichage, il a fait un
quart de tour, la roue-moule
terminant son cycle l’ame-
nera lace a 1’éjecteur pour
I’éjection de la ligne.

C Clavette

se déplacant
verticalement

a la demande,
pour déclancher
plus ou moins

de lames

el obtenir 1I’éjection
sur la justification

Ejecteur cn position
)] D désirable.

d'éjection de la ligne.

A Manette de changement de justi-
fication de I'éjecteur, actionnée par
I’opérateur.

FIGURE 43

toutes les justifications de quatre a vingt huit
cicéros, le chiffre qui apparait par le trou indique
la justification de 1'éjecteur.
L'éjecteur universel est constitué
d'une quantité de lames superposées les e
Ingcx 1tn(11quam les
- 1o différents corps sur
unes au-dessus des autres, parfaite i e L
ment ajustées et rigides elles forment R
dans leur fonclionnement wun bloc
immuable, grice a leur ajuslage par-
fail, elles coulissent enlre deux plaques
d’acier qui ne leur permettent aucun
jeu el évitent toute déformation. Pour
le changement de justification de1'éjec-
teur, la clavelle € monte ou descend,
commandée a la main par le levier 4, =
. I L Trous dans lesquels pénétrent
c’est elle qui détermine la quantité de  1es goupilles qui immobilisent

le couteau a chaque changement
lames & meltre en action, plus elle  9¢ corps.

pleine, il fonctionne depuis une
quinzaine d’années.

Quand la ligne sort du moule
elle a besoin d’étre ébarbée el rec-
tifiée, nous avons vu précédemment
qu’elle étail mise de hauteur, ieci
son opération de calibrage se termine
par sa mise d'épaisseur en la fai-
sanl passer entre deux couleaux,
robusles rabots en acier qui la cali-
brenl au centieme de millimétre,
elle est poussée dans ces couteaux
par I'éjecteur qui I’accompagne jus-
qu'a sa réceplion dans la galée
Comme la Linotype esl susceptible
de fondre des lignes du corps 5
a 42 points, il faut nécessairement
que les couteaux puissent suivre
celte variation d’épaisseur, c’est a
quoi répond le couteau universel.

Sur un index circonférentiel sont
gravés tous les corps il suffil de
prendre la poignée, fermer la main,
et amener la fleche indicatrice en

Ejecteur poussant
la ligne hors du
moule et la fai-
sant passer entre
les couteaux.

FIGURE 44
monte plus elle déclanche de lames et
plus la ligne a éjecter est grande, c'est le contraire face du corps demandé, puis on ouvre la main, des
en descendant et lorsqu’elle est & fond, elle n’ac- goupilles de repére entrent dans les trous et le cou-
tionne qu’une lame pour la plus petite justification. teau reste dans la position voulue, il en est ainsi pour
L’action de I'éjecteur n’est pas seulement de sortir tous les corps.

la ligne du moule, il la pousse entre les couteaux A Ja figure 45 on remarque un secteur sur lequel
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sont fixées 17 vis, chacune d’elles représente un

corps, el c'est sur lI'une de ces vis pour chaque
corps que vient s’appuyer le couteau mobile, car

le second est fixe. Done, grace a
ces vis il est possible de mettre
les lignes d’épaisseur rigoureu-
sement typographique, comme
il est possible de les faire plus
faibles ou plus fortes si les exi-
gences le demandent pour cer-
tains travaux.

Lorsque le couleau est en place
un dispositif permet de faire dis-
paraitre la poignée pour ne pas
géner l'opérateur.

Le couleau placé & droite est
fixé fortement au moyen de deux
vis, une fois réglé il devient im-
muable. Le couteau de gauche
est mobile, il se déplace mécani-
quement & la demande et marche
loujours de pair avec le corps
monté sur le moule.

o £ Secteur sur lequel sont fixées les vis
La figure 46 représente la nou- de réglage, permettant de faire va-
rier I’épaisseur des corps.

velle galée avec réception a plat
des lignes. L'avantage de ce sys-

leme est que l'opérateur a constamment a la vue la
quantilé et la qualité des lignes qui arrivent dans la
galée, il peut a tout moment, sans interrompre son

Ligne a la sortie des
couteaux et arrivant
dans lu galée.

Tagquet mohile
miintenant
les lignes
dans la galée

Poussoir automatique

des

FIGURE 46

lignes dans la galée.

NuMERO 18.

Couteau mobile et
couteau fixe, rabo-
tant la ligne sur
les deux faces.

Ressorts de rappel
du couteau mobhile
pour le réglage.

Butée du cété mobile sur
laquelle s’appuient les vis
représentant les corps.

FIGURE 45

{ravail, vérifier ses lignes; elles sont d'un enlevement
plus facile et I'eil n'est jamais abimé; lorsqu’on fait
de longues lignes il n’y a aucun inconvénient &

ouvrir I'étau el aucun risque de faire
tomber les lignes par terre, cette galée
réalise un notable progres sur l'ancienne
galée verticale complétement aban-
donnée.

Nous avons vu a la figure 36 1'éléva-
teur remontant les matrices apres
clichage, ici nous le voyons en période
de descente, il va revenir & son point
de départ (fig. 47).

Lorsque I'élévateur est monté au som-
met de sa course, en méme temps est
descendu le bras-preneur venant de la
distribulion, il est venu se mettre en
profil direct de I'élévaleur, & ce moment
un poussoir a poussé matrices et espaces-
bandes a droite de 1'élévateur, les ma-
trices ont rencontré le preneur et se sont
trouvées prises par les dents de ce der-
nier, aussitot le poussoir se retire et le
bras preneur remonte a la distribution
emmenant avec lui toutes les matrices,
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les espaces-bandes reslent en place et sont ramenées
ensuite par le rateau qui les raméne a la boite
des espaces-bandes, toutes ces opéralions successives

Chéassis du prencur.

Barre du preneur
en forme de V
sur lequel
s’engagent

les matrices.

La gravure de la figure 48 représente 'extrémité
du bras-preneur, qui se termine par le preneur
lui-méme; il a pour fonctions de venir prendre les
matrices & leur sortie de 1'élévateur et de les rame-
ner a la distribution. II est constitué de quatorze
dents, sept de chaque coté, de sorte qu'une matrice
n’ayant méme qu'une dent se trouve prise par le
preneur et ramenée a la dislribution.

Poussoir
poussant

les matrices
de 1'élévateur
au preneur,
ainsi que les
espaces-bandes
dans la boite
intermédiaire.

Sabot
ramenant
les espaces.

Espaces-bandes
dans leur boite

Espaces-bandes
en période

de retour

a4 leur boite.

Glissiére
de D’élévateur.

FIGURE 47

ne demandent que quelques secondes et la machine
peul clicher six lignes & la minute.

LA SURPRODUCTION
A LA LINOTYPE

outr a été dit et redit sur la Lino-
type: son maniement facile, sa
grande production, ete., mais il
est un point que les organisations
ouvrieres ont loujours combattu:
la surproduction.

Mais qu’entend-on par surproduction?

La Linotype peut fondre 340 & 360 lignes a I’heure.
Un bon opérateur qui aura a alimenter son creuset,
vider ses galées arrivera, en 7 sur 17 — qui est, de
I'avis de tous les opérateurs, le corps et la justifica-
tion types pour obtenir la meilleure production — a
tomber 250 a 280 lignes ce qui représenle a 52 lettres
a la ligne 250 X 52 — 13.000 letires. Esl-ce de la sur-
production? Oui, si 'opérateur a le tarif ordinaire.
Non, s’il est payé en conséquence. Mais les opé-

FIGURE 48

Le preneur est en acier et la barre est crantée en
forme de V, comme les matrices.

. J. SALBREUX.
(4 suivre.)

rateurs capables de la surproduction ci-dessus sont
rares; ensuite les patrons qui les emploient n’hési-
tent pas & les payer, car, comme il a été dit dans le
dernier Bulletin, un mauvais opérateur est trés cher
a n’importe quel prix, et moi je me permets d’ajouter
qu'un bon opérateur n’'est jamais payé trop cher,
et je le prouve : un bon opérateur non seulement
prend soin de sa machine et force moralement
ceux qui travaillent derriére lui & en prendre soin,
car ces derniers, sachant que c’est un bon opéra-
teur qui travaille sur cette machine, feronl le néces-
saire pour ne pas avoir a entendre ses réflexions;
ensuile, un jeu de malrices durera le maximum de
temps et cela sans que les letlres chevauchent les
unes sur les autres, car, n’envoyant pas de lignes
fortes, les matrices ne seront pas talonnées; le métal
sera bon el n’obligera pas a des changements sous
presse parce que des lignes mal fondues auront cédé
sous la pression du cylindre, ou encore & la clicherie,
sous la presse a empreintes, ce qui nécessite non seu-
lement la réfection des lignes écrasées et leur change-
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ment, mais encore la reprise d'une aulre empreinte.
Ce sonl 1a, il me semble des économies qui ne sont
pas a dédaigner, mais je m'écarte du sujet et j'en
reviens a la surproduction.

Les organisalions ouvrieres ont décrété qu'un opé-
raleur devait faire 4.500 letires a 1’heure, corrigées,
el ce pendant 7 heures.

Un opérateur qui a quelques années de pratique
non seulemenl arrive & ce résultat, mais le fait en se
jouant; donc la Linotype peul faire plus el pour cela
c’esl & I'imprimeur de s’organiser pour que ses Lino-
lypes surproduisenl, toul en restant en regle vis-a
vis des organisations syndicales.

Prenons par execmple une maison qui n'a que quel-
ques linolypes, ou méme une seule, comme cela se
voit trés souvenl dans beaucoup d’imprimeries de
Paris ou de province. Si la machine ne fail que juste
un service de sepl heures, elle n’aura produil que 7
fois 4.500, soil 31.500 lellres. Par conlre, si I'impri-
meur répartil les 24 hcures en 3 services de huit
heures, il aura trois fois plus de production, donc
trois fois plus de bénéfices; les 3 heures supplémen-
laires, qui sonl payées plus cher, compenseront la
majoration du service de nuit.

Jusqu’ici I'imprimeur croif avoir fail rendre a sa
machine toul ce qu’elle peut donner, c’est-a-dire 24
fois 4.500 leltres, soil 108.000 leltres, ce qui n’est déja
pas a dédaigner. Oui, mais il aura 24 heures de chauf-
fage, 24 heures de force, 24 heures d’éclairage, et,
s'il y a assez de machines pour un ou plusieurs mé-
caniciens, ce sera une ou deux fois 24 heures de
meécanicien en plus.

Il est évident que l'interdiction faite aux opéra-
teurs par les organisalions ouvriéres de « doubler »,
ou méme de lravailler aux piéces, a mis les impri-
meurs dans l'embarras el les a obligés, pour faire
produire davantage leurs machines, a donner un
supplément de salaire aux opérateurs pour une sur-
production, quelquefois tres aléaloire, mais ne
dépassant que bien rarement la valeur approxima-
live de la prime & eux payée. Ceci esl déja un résultat
el a augmenté légérement la production, par contre
les frais généraux de force, chauffage el éclairage
sonl restés les mémes.

Maintenant autre chose: un bon opérateur peut
produire de 9 & 10.000 lclires & I’heure, beaucoup
vont plus loin, mais laissons ceux-ci de c6té; ce bon
opérateur est obligé de resler sept heures & sa ma-
chine; il va commencer par prendre un peu d’avance
pour ne pas étre pris au dépourvu par un arrét quel-
conque. Juste & ce moment arrive de la copie; le client

attend I'épreuve. Vous meltez la copie en mains en
recommandant & I'opérateur de faire vite, mais celui-
ci ayant déja pris 150 ou 200 lignes d’avance, se
soucie fort peu d’en avoir 300, et le clienl s’impa-
tiente.

Que serail-il arrivé si I'imprimeur avait dit a I’opé-
rateur: « Vous avez 31.500 lellres & « tomber »;
quand elles seronl corrigées, vous pourrez vous en
aller. »?

Tout simplemenl ceci: les 31.500 leltres auraient
été tombées en moins de quatre heures et dans un
cas comme ci-dessus le client n’aurait attendu que
le strict minimum. De plus, en faisant suivre toutes
les quatre heures lrois équipes d’opérateurs, le résul-
lal oblenu en 12 heures aurait été le méme que celui
oblenu en 21 heures, mais, ah! il y a un mais, et il
est d’imporlance: les frais de [orce, de chauffage,
d’éclairage auraient été abaissés de presque moitié
GAR UNE LINOTYPE NE COUTE PAS UN CENTIME DE PLUS,
qu'elle produise 100 lignes ou 250 lignes & I'heure.
De plus ces trois services se seraient fait de jour, par
conséquent aulre bhénéfice.

Aprés cet exposé, je sais que je vais m’atlirer les
foudres de beaucoup de patrons et aussi de beaucoup
d’opéraleurs. ou plutol de soi-disanl opérateurs. Je
sais également toutes les objections qui peuvent
m’etre faites au sujel de la mauvaise copie, aligne-
ments, etc., et je m’efforcerai d'y répondre dans un
aulre arlicle, car ce que je voudrais c’est que les
opéraleurs, ou plulot les typo-opérateurs, qui se sont
donnés la peine d’apprendre deux métiers et qui sont
capables de faire n’imporle quel travail sur les Lino-
types modernes, reviennent a la condition des opéra-
teurs d’avant-guerre, qui pourtant n’étaient que des
« bourreurs de lignes ». Mais avee les perfectionne-
ments de la Linotype, qui permettent de composer
tous les travaux de ville et méme les indicateurs de
chemins de fer, les typos-opérateurs seront de plus
en plus demandés el redeviendront les « aristocrates
de la lypographie », comme nous élions appelés par
les labeuriers avant la guerre.

Erp.
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LA TECHNIQUE DE LA LINOTYPE

(PAR J. SALBREUX)

(SUITE)

La Linotype, Machine a fondre

A hausse constante des matiéres
premiéres, main-d’ceuvre, ete.,
meftent aujourd’hui les impri-
meurs dans un cruel embarras
au point de vue achat en fon-
derie des filets labeur, filets noirs

pour journaux, filets couillards, fantaisie, vignettes

de toutes sortes, etc., etc. En effet le simple filet en

lame matiére, il ordinaire, cotlite au bas mot dix’

francs le kilo et atteint souvent le double suivant les
cas. Si c’cst de filets ornés, couillards, ete., qu'il s’agit
les prix atteignent trente & quarante francs le kilo.
Pour les vignettes les proportions de hausse sont
encore plus considérables.

Nous appelons l'attention des imprimeurs sur ce
fait: ils peuvent avec la Linotype devenir leur pro-
pre fondeur et réaliser une économie considérable
en employant le bloc & vignettes et fondre eux-mé&mes
tout ce dont ils auront besoin dans cet ordre d’idées.

Le premier des avantages a retenir est le prix de
revient invraisemblablement bas, dérisoire, qu’'on
neut atteindre en fondant & la Linotype les filets
ou vignettes. Le prix actuel d'un bloc a filets anglais
ou américains, (change compris) n’atteint pas quatre
cent francs, avec la possibilité de quatre motifs filets
ou vignetles sur vingt-huit cicéros; or, ce bloc a filets,
de quelques centaines de grammes, représente en
production possible un gros capital, et donne la pos-
sibilité de fondre des milliers de kilos de filets ou
vignettes, c’est dire qu’au prix actuel de ces marchan-
dises, prises en fonderie, on peut amortir en quelques
heures un bloc a filets !

Si 'on compare les prix courants des filets,
couillards, pris a la piéce on constate qu’on les paie
un franc cinquante piéce, prix minimum et méme
au-dessous de la vérité, or on peut, a la Linotype,
fondre ces mémes couillards a la vitesse de deux
cent cinquante a I’heure; on arrive a ce résultat stu-

péflant d’amortir dans ia premiére heure le prix du
bloc a filets.

Envisageons maintenant un autre point de vue:
les filets montant des colonnes de journaux, peu-
vent étre tous fondus a la Linotype avec tcus les
avantages désirables el beaucoup de supériorité sur
les filets matiére, (il va de soi que cette comparaison
ne s’applique pas aux filets de cuivre). Les filels de
colonnes en matiére s’abiment rapidement pour de-
venir au bout de peu de temps des filets gras ou demi
gras, un autre inconvénient est qu’ils montent faci-
lement a 'impression, coupent et écrasent le papier.
Avec les filets fondus a la Linotype, tous ces inconvé-
nients disparaissent; dans une colonne de journal
les filets fondus sur vingt huit cicéros se trouvent
naturellement fractionnés, ils ne sont plus solidaires
d'un seul morceau et n’obéissent plus aux meémes
effets, ils ne montent pas, en outre ces filets obtenus
& un prix dérisoire, ont peu de valeur pour l'impri-
meur et il n'y a pas d’hésitalion a avoir pour les
metire & la fonte des qu’ils sont un peu abimés et les
remplacer par des filets neufs. Donc les avantages
obtenus sont appréciables: prix de revient minime,
plus de filels montant, plus de filets gras ou demi-
gras, filets toujours neufs.

Si on envisage la chose au point de vue vignetles
on constate les mémes avantages obtenus avec des
différences encore plus accentuées au point de vue
prix de revient. On peut fondre de la vignette a jet
continu et en quelques heures en approvisionner toute
une imprimerie; a toutes ces facilités viennent
s’ajouter celles de la ligne bloe, toutes possibilités
désirables pour habiller une annonce, faire un cadre.
faire un fond. Les avantages de manipulations et
de main-d’ceuvre sont également trés appréciables; le
typographe pour couper ses longueurs, faire ses
angles, méme des cintres, le fait sans appréhension
et avec toute facilité voulue, sans perte de temps,
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sans souci de gacher du matériel, pas de mouillage,
pas de ficelage il prend sa ligne, va au coupoir sans
se soucier des mises en pate ou autres inconvénients
des vignettes en mobile, impression toujours impec-
cable parce que toujours tirée sur du matériel neuf.

La Société Linotype Frangaise met a la disposition
des imprimeurs plus de deux mille motifs de filets
ou vigneltes pouvant élre fondus sur bloc a filets
soit en ceil anglais soit en ceil américain. Nous pou-
vons toujours, sauf quelques rares exceptions, faire
graver un motif quelconque a la demande de nos
clients, il suffit de nous envoyer le modele.

En oulre de I'emploi du bloc a filets pouvant fondre
également des vignettes, la Société Linotype Fran-
caise possede un stock considérable de matrices
vignettes en motifs d'un nombre presque illimité et
qui permettent de faire de la vignette en ligne bloc
4 des prix excessivement bas et auquel il faut ajouter
tous les avantages cités plus haul. L'emploi de la
matrice vignette, par des choix judicieux, permet
de faire des mélanges et combinaisons intercalaires

exiréemement variées et d'un gout parfait, et ou
loutes les fantaisies sonl possibles, on fait trés facile-
menl les encadrements de toules largeurs, de toutes

longueurs, sans souci du nombre puisque, grace a la
Linotype, il est illimité, méme les fonds de titres ou
autres travaux de ce genre se fonl avec facilité et ne
souffrent aucune comparaison avec les prix de re-
vient en matiére mobile.

& B

tn dehors du spécimen d’en-téte de letire ci-des-
sous et de la page du Catalogue de 'Entente des Epi-
ciers d’Auvergne, que nous reproduisons & la page
sutvanie, voict une liste de quelques travauxr entié-
rement composés a la Linotype:

Guide pratique d’Arboriculture des Pépiniéres
Nomblot-Bruneau, a Bourg-la-Reine, par I'Imprime-
rie Charaire, & Sceaux.

Galalogue officiel de I'Exposition de Monaco 1920-
1921, Imprimerie Diéval a Paris.

Catalogue des Etablissements Aera, par 1'Impri-
merie Kossuth, & Paris.

L’annuaire Tout Limoges et Limousin, par I'Impri-
merie Guillemot el Delamothe, a Limoges.

Annuaire de la Marne, Aisne el Ardennes par I'Im-
primerie Matot-Braine, & Reims. Ele., etec.

J. SALBREUX

Société Anonyme - -

IMPRIMERIE MODERNE STEPHANOISE ...t . 500,600 france

DIRECTEURS

Adresse Télégr. :
IMPRIMERIE-MODERNE
SAINT- ETIENNE

Rue

Téléphone 267

du Guizay -- §T-ETIENNE-BELLEVUE

Adresse Télégr. :
IMPRIMERIE-M ODERNE
SAINT-ETIENNE

Téléphone 267
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Cet en-téte de lettres, enticrement composé a la Linotype, a été tiré en deux couleurs, la ligne

ProroN ET CHAVE, hors composition, venant tomber dans la réserve.





Boites ménageéres
1. Contenant 1 kil. bonbons : Nous pouvons vous faire
livrer les bonbons Daniere ou Lamy en boites
ménageres avec inscription.

2. Expéditions de nos entrepots :

Etes-vous persuadé " Par 50 kil. ass., toutes marques bonbons,

franco P. V., rebeais aux 100 kil. . . . 20 »
3. Conservation du bonbon. —— Ne touchez pas les bon-
que — bons avec les mains; ayez une petite main en
métal étamé ou aluminium; ne renversez pas vos
L’Entente ' boites et bocaux, secouez-les souvent en tournant |
la main pour faire tomber les poussieres ua fond.
Lavez, égouttez et séchez bien vos bocaux, chaque

— c’est — fois que vous renouvelez vos bonbons.
' Vous aurez peu de déchet et doublerez votre vente.

Vous t... | ¢ SUCRES, CONFITURES ET FRUITS

SUCRES

4. Cassé « De Cornois », base bkil.,G.C.,100k. au cours
D «Say », « Sommier », — - —

6. Majoration pour paquetsde 1 kil. . . . . . . . . . . . . 750 L T
s 7. Semoule, logé, sacs 100 kil. . C.C.100k.aucours.| . .. | .. .. P
Qu’elle ne peut acheter = RaqailiNsacy kil  — i SNSRI
9. — - paq. 20 sacs 500 gr. — et e ‘ ......... .
10. Granulé américain, logé sacs 45,600. — - - P o
que si vous 11. Cristallisé gros grains, logé s.100 k.-— L T o L o Nl
£2. e blane W 3, — —: — X el e Sy ,
lui conﬂez 13. Pour livraison inférieure a 100 kil., ces prix s’entendent nus, avec majo- | =eiimmimmms| s
ration par 100 kil.. o 4 w0 o v s cee v o ocen s ow i wn o 10® e b i
14. Rabais : par 500 kil., aux 100 kil. . 5 Lol i
vos achats TRl SRR SRR s~ s it Sl R SIS N B iy ;
pe——o-—__- |
MIEL
16. Logé B.P.N., seaux 10 kil. . . . le kil -
17. - [ L, PN —
CONFITURES PURS FRUITS ET SUCRE D’AUVERGNE |
Que la Fidélité (Honoré Humbert) .
. Les prix ci-aprés s’entendent « logé » en seaux de 10 kil. B. P. N.
P Pour livraison en : Seaux Pots a lait Boite a fricot
dOit etre deR: 5! kil._-l ];l 1 kil. et 1 k. 5 1 kil. L
la prem]ére qua]ité 18, Majoration par kil. _0_05_- 0 20 0 20 N _0_20 ]
Eliquelles rouges :
s 19. Marmelades t® fruits, au sirop de fruits. kil. 1
d_e IENTENTISTE. 20. — pommes, purs fr. et sucre. - 2
Dl - aux abricots tamisée — 3
22. Confitures aux coings, p* fr. et sucre. — 3
23. - aux prunes, — — 3
24. — - aux abricots, — — 3
25. —- aux miabelles, —— — 3
- 26. — aux framboises, — —= O
Que le succes 27. - aux cerices, - — 3
28. — - aux fraises. - 3
» 29. L2 e .de fr.d. 1. si —
définitif et complet Compote ruits (morc. de f1 l. sirop) 3
Lliquelles tricolores : |
est fait 30. Confitures de coings, purs fr. et sucre. kil. 3 70 ) ‘
Bila - de prunes, — 3
32, d’abricots, - 3
de la collaboration 33. de mirabelles, = 3
34. — de framboises, = — 3
< 35. — de cerises, - 4
entiere de tous? - 36. de_ fraises, * A
37. Gelée d oranges, — 3
38. — de coings, — 3
39. —— de groseilles, - 3

40. Pour expeéditions inf. a 48 kil., majoration, par kil.

OUI ! CEST LE TRIOMPHE NN Wi IR

43. = — 300 kil., =
44. —= — 400 kil., 2= ==l
45. — — 500 kil,, et au-dessus, remise spéciale.

46. Ristourne annuelle pour marché de 500 kil.
47. = = — 1.000 kil. .

Reproduction d’une page du Catalogue de « L’Entente des Epiciers d’Auvergne », entierement composé a la
Linotype, par Ulmprimerie G. MONT-LOUIS, a Clermont-Ferrand, opérateur : M. BARGEOT.
Recomposée par les éléves de U'Ecole d’Opérateuls de la Société Linotype Francaise, 52, rue Servan, Paris.





DES CORRECTIONS A LA LINOTYPE

E fait que la Linotype produit des
lignes enliéres, fondues en un
seul lingot, détermine, dans I’es-
prit de ceux qui ne connaissent
que superficiellement cette mer-
veilleuse machine, des idées treés

différentes, suivant qu’il s’agit de professionnels ou

de personnes peu au courant des choses de la typo-
graphie.

Ges derniéres voient dans la ligne clichée une sim-
plification, donc un progrés, et ce progres leur
semble d’autant plus important que leur esprit ne
concoit qu'avec un certain trouble le travail minu-
tieux de la composition en mobile.

L'’homme véritablement du métier, au contraire,

suit avee une admiration non déguisée les diverses
phases du travail & la machine jusqu’au moment
ot on lui met en main la fameuse ligne clichée; mais
la, devant celte ligne solide, ses sourcils se contrac-
tent; il vient brusquement de songer & la correction.

— Comment extraire de ce lingot I'inévitable co-
quille, le stupide bourdon? En un seul mot, comment
effectuer les corrections.

— Mais en refaisant la ligne.

—- Refaire toute une ligne pour une coquille, pour
une lettre retournée, mais c’est absurde, et si c’est ca
les avantages de la machine...

— L4, 14, monsieur le typo, ne vous emballez pas,
et souffrez qu'on vous éclaire.

Et d’abord, veuillez noter qu’en fait de corrections
ces deux insectes parasites de 1'épreuve sur mobile
que sont la coquille par mauvaise distribution et la
lettre retournée, ne sauraient jamais se trouver dans
la composition & la Linotype.

Et d’'une!

Restent les erreurs proprement dites et qui sont
imputables & l'opérateur, il est maintenant bien
établi que le nombre en est sensiblement moindre
avec le travail au clavier qu'avec celui de la casse.

Quand aux corrections résultant de matrices qui
n'ont pas obéi a la touche, ou de transpositions, d’ail-
leurs extrémement rares, c’est la le fait de machines
mal entretenues.

Et de deux!

Le terrain ainsi déblayé d'une partie des préjugés
entretenus par l'ignorance et souvent par le parti-
pris, serrons maintenant de plus pres cette question
des corrections et pour cela, prenons des exemples:

Voici deux lignes: I'une composée en caracteres
mobiles, 'autre fondue a la Linotype. Dans l'une
comme dans l'autre, il s’agit d’enlever une seule
lettre.

Opérons d’abord sur la ligne en mobile; elle est
dans un paquet lié, comme d’habilude, au moyen
d'une ficelle et, comme nous voulons faire le travail
avec soin et en ménageant le matériel, nous délierons
le paquel sur un plateau ou galée libre, nous cher-
cherons de I'ceil la leftre & enlever et nous 'extrairons
au moyen de la pince ad hoc,; puis, toujours par
esprit d’ordre, nous remettrons cette letire en place
dans la casse, ot nous cueillerons une & une un cer-
tain nombre d’espaces fines que nous répartirons au
pelit bonheur dans les blanecs existants, lesquels,
d’aileurs, n'y gagneront pas en régularité.

Sans doute, 'ouvrier habile exécute rapidement
cette série d’opérations; observez-le néanmoins et
comptez les secondes écoulées!...

Voici maintenant un linotypiste ayant a effectuer
la méme correction: il est assis devant son clavier,
les mains légérement appuyées sur le bord avant, les
doigts étendus au-dessus des louches. D'un coup
d’eeil rapide, il lit la ligne & refaire, ses doigls s’agi-
tent, un timbre sonne et... la ligne est composée. Un
second coup d’ceil pour la relire dans le composteur
et un geste de la main droite pour l'’envoyer a la cli-
cherie. C'est terminé, la ligne sort de la machine,
corrigée et justifiée régulierement, ce qui constitue
la perfection d'une telle composition.

En résumé, I'opérateur a bien di recomposer toute
la ligne, mais il I’a fait en moins de temps qu’il n’en
faut pour délier le paquet de mobile et enlever la
lettre en trop; d’autre part, l'opérateur n’a eu a se
préoccuper ni de la distribution de la lettre extraite,
ni du nouvel espacement de la ligne; de la surtout
vient I’économie de temps.

Prenons maintenant un exemple inverse du pre-
mier, c’est-a-dire une ligne mobile, I'autre en lino-
type, et dans lesquelles ils s’agit d’ajouter une lettre.
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Le résultat sera le méme, c’est-a-dire en faveur de
la Linotype. En effet, le typo aura a désespacer sa
ligne, & distribuer les blancs enlevés, a intercaler la
lettre manquante et a rejustifier sa ligne. C’est cette
premiere opération qui, mal exécutée neuf fois sur
dix, le retiendra toujours un temps qui permettrait
au linotypiste de recomposer trois lignes au moins.

— Mais, objectera le typo, il y a les corrections
d’auteur et les remaniements qu’elles entrainent.

Tout ce que nous venons de dire reste applicable a
ce cas: qui dit remaniement dit rejustification de
toutes les lignes remaniées, et cela suffit pour que
l'opérateur & la Linotype. qui n’a pas a s’occuper de
la justification, conserve tous les avantages.

D’ailleurs, on sait qu'un typo exécute en moyenne
60 corrections & l'’heure. Les 60 corrections inté-
ressent une moyenne de 40 a 50 lignes.

Quel est I'opérateur qui, dans le méme laps de
temps, n’en produit pas 150? Or, 150 lignes repré-
sentent de 200 a 250 corrections au lieu de 60.

Enfin, il suffit de voir avec quelle facilité, nous
pourrions méme dire avec quelle désinvolture, on
traite la matiére linotypique pour se rendre compte
du temps qu'on doit encore gagner par la suppres-
sion des soins que nécessite la manipulation de la
matiére mobile, sans compter la suppression de la
ligature et du mouillage.

GEKA.

Presse a Epreuves “ LA SIMPLEX ”

Cette presse a épreuves
permet I'impression rapide et
parfaite de la composition
linotype pour la lecture en
premiere avant la mise en
pages. Elle est employée avec
succes par tous les journaux
francais et étrangers, et sa
conception des plus simples
sa robustesse et son peu
d’encombrement, en font I’ac-
cessoire indispensable a toute
installation de machines a
composer.

Le rouleau agit dans les
deux sens sur double butée
d’arrét; il est réglé en tenant
compte de I’épaisseur normale
d’une galée en laiton ou en
zinc. La table a encre fait
corps avec la presse, et le
papier a épreuve est enfer-
mé dans un compartiment
avec porte articulée.

Dimensions du marbre :

Spéciale pour imprimeries de journaux et de labeurs

Lisibilité parfaite des épreuves tirées sur composition linotvpe

77 X25.






:%: A £ i ! :E: i i "y i
e

e

U 16 au 30 Mai prochain se tiendra &
Londr’@sg au Royal Agricultural Hall,
la VII* Exposition Internationale &E-@s
Arts Graphigues.

La LINOTYPE and MACHINERY Ltd,
dont un de ses distingués directeurs,
Mr W.-H. LOCK, a été nommé Prési-
dent du Comité technique de cette
Exposition, se devait & elle-méme et
a4 sa renommeée de démontrer wune
fois de plus la force réelle de son
action et I'importance primordiale de la place prise par elle
parmi les Constructeurs soucieux de fournir & I'Industrie des
Arts Graphiques un matériel entierement moderne, et dont
la conception lui fait le plus grand honneur.

MM. les Imprimeurs qui voudront bien honorer ses Stands
de leur visite pourront se rendre compte des résultats magni-
fiques obtenus par la LINOTYPE and MACHINERY Ltd.

La SOCIETE LINOTYPE FRANGAISE se tient & I’entigre
disposition de ses Clients pour leur donner tous renseigne-
ments utiles sur cette Exposition ; deux de ses Représentants
Francais se feront un plaisir de les recevoir aux Stands ci=
dessous indigués :

STAND 4 (ALLEE B). STAND CENTRAL.

2 LINOTYPES MoDELE 4.

1 LINOTYPE MobpELE 4. 2 MAGASINS AUXILIAIRES.

1 LINOTYPE MopELE 4. 2 MAGASINS AUXILIAIRES (72 CAN.).
1 LINOTYPE MoODELE 6.

1 LINOTYPE MoDELE 6 AVEC MAGASINS AUXILIAIRES.

1 LINOTYPE MoDELE 26.

1 PRESSE A RETIRATION J& N° 0000.

STAND 5 (ALLEE C).

1 PONY AUTOPLATE.

1 PRESSE A EMPREINTES J&M .

1 PRESSE A SECHER.

2 FOURNEAUX AUTOMATIQUES A FONDRE LE METAL (1 & 2).

STAND 4 (ALLEE F).

1 PRESSE DEUX TOURS N’ 4 AVEC MARGEUR AUTOMATIQUE @M
ET RECEPTION A PILE.

1 OFFSET J&4 N° 2 AVEC RECEPTION A PILE.

1 CENTURETTE AVEC RECEPTION A PILE.

1 PRESSE DEUX COULEURS J&1 N° 4.
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LA LINOTYPE

possede
toutes les
qualités

plus UNE, qui lui est propre:

LA DUREE

FEinEREDERERERERERENRNONDNDES

Pour vos impressions de luxe

LA PRESSE LA PREFEREE
A DES
DEUX TOURS CONDUCTEURS

Se construit en six formats : du Double Raisin au Quadruple Colombier.
ET LA CENTURETTE
Format du papier : 61 X94.

vous assureront une production maximum
avec un nmummum de fonctions, en méme

temps gqu'un encrage et un repérage parfaits

Imprimé sur Presse J8 par H. Fra~cois, 9, Avenue de Taillebourg, Paris. Le Gérant : G. KAUFFMANN.
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L’HISTOIRE DU

CHELTENHAM

SON ORIGINE ET SON UTILITE

A \(M N se demande parfois pourquoi un
O fé" grand nombre de caractéres modernes

ont eu si peu de succés.
mt\j Certains esprits tl.mores, remplis clej
préjugés et réfractares a tout essal
de création ne reflétant pas la tradition de plusieurs
siecles, nous répondront que I'insuccés de certains
caractéres modernes provient de ce que I'ceuvre des
vieux maitres ne laisse plus aucune place aux maigres
efforts des dessinateurs modernes. Est-ce la vénté?
Nous reconnaissons l'imperfection de certaines
fontes modernes, créées dans ces vingt derniéres
années ; et nous estimons que leur insuccés démontre,
en méme temps que |'excellence des fontes classiques,
dans leur large et magnifique domaine, le besoin
d’'un caractére modeme capable de remplir le vide
existant entre le style des caractéres anciens et celu
des caractéres modernes. C’est précisément la demande
persistante d'un caractére « standard », s’adaptant






aux besoins actuels, qui explique les efforts successifs
des créateurs du nouveau caractére et des rénovateurs
de lancien.

Il y a bien des années que nous nous sommes
rendu compte de ce besoin, et nous avons réussi
a y satisfaire en créant le type de caractére qui est
devenu si populaire sous le nom de Cheltenham
Old Style.

Le Cheltenham doit son grand succés a I'exacte
proportion de couleur entre les pleins et les déliés,
a la longueur de ses ascendantes et a sa lsibilité
parfaite. Sa beauté, sa grice, son allure modeme et
dégagée témoignent d'une création judicieusement
étudiée, basée sur des principes justes, dont I'impor-
tance avait été négligée ou tout au moins sous-estimée.

Pour créer le Cheltenham, nous avons commencé
par étudier la question de I'interlignage, qui augmente
la lisibilité ; lisez les lignes I et Il de I'exemple
ci-dessous, sans vous occuper des autres.

Mais, si la question architecturale semble destinée a pro-
voquer d’interminables polémiques, tout le monde sera

. Peut-on, sans mélancolie, voir disparaitre ce résumé si
instructif et si suggestif des conquétes de nos artistes
modernes? Quel bel instrument d’éducation perdu pour la

. Peut-on, sans mélancolie, voir disparaitre ce résumé si

Une ville d’art ne devrait pas se contenter de ces expo-
sitions séparées par de trop longs intervalles, ne pourrions-

Vous constaterez que la ligne [ est beaucoup plus
hisible que la ligne II. Il est donc démontré qu'un
blanc au-dessus de la ligne est plus important que

-
[ A

—

e






le méme blanc placé au-dessous. Nous avons pu
définir ainsi le blanc exact qu’il fallait au-dessus de
la ligne, surtout au-dessus des lettres arrondies, sans
les diminuer de grandeur.

En second lieu, la lecture consistant a reconnaitre
les formes composant les mots plutot qu’a épeler
les lettres qui les constituent, 1l est plus difficile
de lire les mots composés uniquement en grandes
capitales, par suite des formes peu familiéres a l'ceil
que prennent ces mots. Donc en présentant des formes
de mots nettement distinctes, on augmente la lisibilité.

L’exemple ci-dessous vous fera mieux comprendre
ce que nous entendons par « forme des mots ».
La Figure A est illisible, la figure B, au contraire,
est trés lisible. Dans les deux cas, la ligne est coupée
exactement au méme endroit. La Figure C est I'aché-
vement de la figure A, la figure D celui de la figure B.
Les figures A et B formeraient des parallélogrammes
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comme ceux des figures G et H si les mots n’étaient
composés que de lettres capitales.

Cette constatation nous a amenés a faire un
caractére compact, afin d’accentuer les caractéristiques
par lesquelles le lecteur reconnait un mot et permettre
a I'cell de les percevoir plus rapidement.

Le résultat final fut la création d’'un caractére
moderne « standard », ce que l'imprimeur désirait,
avec des avantages qui lui sont particuliers. Le
Cheltenham est la famille de caractéres la plus com-
plete qui ait jamais été créée. Il est trés apprécié
pour la composition des annonces, des catalogues
et des labeurs de grand luxe. Il répond aux besoins
du typographe, qui peut donner a sa composition
lunité de style qui caractérise les travaux exécutés
avec got.
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LA LINOTYPE
MACHINE. A TITRES

? ARMI les nom-

“i~> breuses applica-

tions de la Linotype

/7y a la composition

~ § mécanique, il en est

¢ une, encore peu

développée et qui,

cependant, mérite de retenir |'attention
des imprimeurs de journaux. Nous
voulons parler de la Linotype adaptée
a la composition des titres en gros corps.

Depuis longtemps déja, en Amé-
rique et en Angleterre, cette appli-
cation de la Linotype a pris un
développement considérable, et il est
trés peu de journaux qui n'emploient
une ou plusieurs Linotypes équipées
pour leurs titres.

Y a-t-il un avantage a procéder
ainsi? La question peut sembler para-
doxale : il n’est cependant pas inutile
de passer en revue les raisons d'y
répondre par I'affirmative. Les avan-
tages que |'on peut tirer de la Linotype
équipée pour les titres sont de deux
ordres : les premiers, les plus impor-
tants, sont d'ordre technique; les
seconds, d'importance moindre, sont
d'ordre financier.

Si I'on prend au hasard un ou plu-
sieurs de nos grands quotidiens dont
le matériel ne comprend pas de
machine a titres, on constate, sans
exagérer, que, sur cent titres de diffé-
rents corps, il y en a quatre-vingt-dix

qui viennent mal, en totalité ou en
partie.

La cause de ces imperfections réside
dans I'énorme pression exercée par
les presses modernes a empreintes,
dont la premiére frappe affaisse les
meilleures polices de fonderie. Cet
inconvénient est reconnu par les pro-
fessionnels; 1l n'est pas rare qu'au
bout d'une semaine les polices soient
a renouveler, a grands frais.

Avec la machine a titres, cet
inconvénient disparait, et un simple
coup d'ceil jeté sur un journal faisant
ses titres a la Linotype et un journal
les composant a la main, fera juger
de la différence.

La Linotype permet d’avoir toujours
des titres en caractéres neufs sur deux,
trois ou quatre colonnes qui fournissent
une empreinte impeccable et par suite
un cliché sans défaut.

Au point de vue rapidité, le titre
a la machine est plus vite fait que
celul composé a la main et en évite
la distribution, celle-ci étant assurée
par la machine. Il y a lieu de tenir
compte également de |'économie de
temps réalisée au moment de la
« cuisine », la presque totalité du
contenu des formes étant mise a
la fonte.

La diversité de caracteres est infinie
et 'équipement se préte a de multiples
combinaisons.






Tout journal qui voudra se confiner
dans les errements du passé et se
contenter de méthodes surannées, sera
I'objet des critiques des lecteurs. Nous
pouvons affirmer que le seul moyen
d’éviter ces critiques est I'emploi de
la machine a titres, déja en usage
dans de nombreux quotidiens.

Une des plus importantes impri-
meries de Lyon, La Presse Lyonnaise
et du Sud-Est, a si bien compris
I'importance de cette machine qu’'elle

nous a demandé de lui en installer
une dans ses ateliers. Car ce n’est que
par la perfection dans la présentation
de ses nombreuses publications quo-
tidiennes et de son organe régional,
Le Nouveau [ournal de Lyon, du
Sud-Est et du Centre, qu'elle pouvait
arriver a conserver la place qu'elle
s'est acquise dans la grande presse.
Nous n’insisterons pas sur la tech-
nique appliquée dans la fabrication
d’'un journal, non plus que sur les
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résultats obtenus par la Linotype. Au
point de vue strictement et purement
professionnel, c’est une démonstration
éclatante des résultats que 1'on peut
obtenir avec un bon outillage et un
bon personnel.

Avec la gracieuse autorisation de
La Presse Lyonnaise, nous avons le
plaisir de présenter a nos lecteurs
quelques exemples de 1’application de
la machine a titres dans un journal.

La reproduction partielle que nous
donnons ci-contre de la premiere page
du Nouveau [ournal, démontre 1'em-
ploi judicieux de la Linotype pour
la composition des titres en gros corps,
sur une et deux colonnes.

Cette machine, employée égale-
ment a la composition des annonces
anglaises et judiciaires, généralement
données au commencement du service,
peut étre rendue disponible pour la
composition du texte de derniére
heure par un simple changement de
magasin.

Les machines modernes a magasins
multiples sont toutes plus ou moins
susceptibles de devenir des machines
a titres. Plus elles ont de magasins,
plus elles ont de facilités a s’adapter

a ce service. Entre tous les modeéles
existants, la Linotype Modele 9 est
la plus qualifiée pour remplir ce role.
L’équipement de cette machine est
illimité et peut se préter a de multiples
combinaisons, selon les caracteres et
la présentation du journal intéressé.
En ne mettant, par exemple, que
des polices de bas-de-casse aux maga-
sins, en réservant les capitales aux
casseaux, on loge ainsi trois polices
simplex par magasin, soit douze polices
de titres pouvant aller du 18 au 36.
Ce nombre peut étre augmenté si
I'équipement comporte les corps 12
et 14, ces matrices étant duplexées.
Un pareil équipement est susceptible
d’assurer la composition et la fonte
de douze ou dix-huit caractéres diffé-
rents, et cela d'une facon exclusi-
vement mécanique, ces matrices étant
commandées par le clavier et dis-
tribuées automatiquement. Si l'on y
ajoute une quantité illimitée de polices
pouvant étre composées a la main,
tous les titres d'un journal peuvent étre
fondus rapidement a la Linotype, avec
tous les avantages qui en découlent.

J. SALBREUX.

AR~
USH






LINOTYPE MODELE 4

La simplicité de maniement de cette Linotype,
par |'absence de toutes piéces compliquées, en
fait la machine tres appréciée des opérateurs,
habitués a travailler sur tout autre modéle.

M.






LINOTYPE MODELE 4°

Sur cemodele, les grands magasins sont desservis
par une simple distribution; les magasins auxi-
liaires possedent deux distributions, une pour
le magasin supérieur et une pour l'inférieur.






LE FOURNEAU AUTOMATIQUE Jérl

POUR LA REFONTE RATIONNELLE DU METAL

Avec les procédés ordinaires
de refonte :

1° Les impuretés ne sont pas parfai-
tement éliminées, et elles occasionnent
la détérioration

Avec le Fourneau automatique

Jen -

1* Toutes les impuretés sont éli-
minées et I’homogénéité du mélange
est parfaitement

rapide des ma-
trices;

2" Le mé-
lange manque
d’homogénéité et
il en résulte un
métal tantét trop
dur, tantét trop
mou;

3° La fusion a
I'air libre déter-
mine une forte
oxydation a la
surface, et par
conséquent une
perte;

4° [’écumage

assurée;

2° La fusion

en vase clos sup-
prime compléte-
ment |'oxyda-
tion;

3° La coulée
dans les lingo-
tieres se fait par
soutirage,al’aide
d’'un robinet qui
ne laisse dans le
creuset que les
cendres, et ne
verse que du
métal pur;

4° Le Four-

sans pouvolr en-

lever complétement les crasses et les
oxydes flottants, enléve, par contre,
des quantités importantes de métal.

Résultat : des lignes soufflées avec
ceil gnllé.

neau J& est
disposé pour l'utilisation parfaite de
toute la chaleur du foyer, d’'oli une
notable économie du combustible.

Résultat : un bon métal et une
bonne production.

LE FOURNEAU PORTATIF

Pour les petites installations, nous
recommandons notre Fourneau por-
tatif, qui en est 1'accessoire indis-
pensable. Son encombrement réduit :

07432 x 0"432 x 1”33 et sa capacité :

115 kgs environ, en font le fourneau
le plus économique, assurant une
homogénéité et un brassage parfaits
du métal traité. Il est livré pour le
chauffage au gaz ou au charbon.

s






PRESSE. A DEUX TOURS J&1i
A RETIRATION

Construite sur les mémes principes
et avec les mémes aciers que la
Presse en blanc a deux tours J&il,
la Retiration J&W n'a pas besoin
d’autre présentation, étant donné la
faveur particuliere qu'ont MM. les
Imprimeurs pour les presses de notre
fabrication, faveur attestée par le
chiffre de nos ventes depuis son intro-
duction sur le marché francais.

Rappelons les caractéristiques prin-
cipales de la Presse a retiration J&Jt :

Marbre. — Le mouvement du
marbre est similaire a celui de la Y&l
en blanc.

Encrage. — Les quatre rouleaux
toucheurs couvrent une forme du plus
grand format de la machine et sont
interchangeables avec les rouleaux
distributeurs, chargeurs et preneurs.

Les deux séries de rouleaux bala-
deurs ont un mécanisme de commande
indépendant et peuvent étre réglées
séparément.

Repérage. — Le repérage est

absolu, le marbre et le deuxiéeme
cylindre d'impression étant commandés
directement par le méme engrenage,
et le premier cylindre d'impression
entrainé par le deuxiéme, sans pignon
intermédiaire.

Les taquets de marge sont identiques
a ceux des Presses en blanc J&JL .

Le soulévement des deux cylindres
est controlé par une seule pédale. Un
dispositif spécial permet de marcher
avec un seul cylindre.

Toutes nos machines comportent la
double réception (raquette et trans-
porteur) et peuvent étre équipées avec
margeur automatique et réception a
pile, réception permettant 'arrivée des
feuilles impression dessus et leur
enléevement en bloc sans craindre le
maculage par manipulation.

Les derniers perfectionnements mé-
caniques ont été apportés a la Presse
en retiration J& qui obtiendra en
France le méme succes que la Presse

en blanc J&l.






LA CENTURETTE

LA CENTURETTE est construite pour
produire des travaux d’excellente qua-
lité, a grande vitesse (2.500 feuilles
a marge a la main et 3.000 feuilles
avec margeur automatique, quis’adapte
parfaitement a cette machine, et lui
permet ainsi de donner le maximum
de rendement.)

Un des principaux avantages de la
Centurette est sa solidité, car elle est
fabriquée avec des aciers anglais de
premiere qualité.

Tout en comprenant les dispositifs
les plus perfectionnés des presses a
imprimer modernes, la Centurette est
une des machines les plus simples
existant actuellement. Une de ses prin-
cipales caractéristiques est le nombre
réduit de ses organes et la simplicité

des réglages.

Bien que n’ayant que deux rouleaux
toucheurs, la distribution d’encre est
parfaite et sa frappe excellente assure
une bonne impression a grande vitesse.

Un dispositif perfectionné permet au
conducteur de relever seul les rouleaux.

Cette presse est munie d'une récep-
tion a raquettes (coté imprimé dessous),
a laquelle, sur demande, une réception
a transporteur (coté imprimé dessus)
peut étre substituée.

Toutes les parties de la machine
sont facilement accessibles et cons-
tamment surveillées.

[’accés du marbre, les fonctions et
le nettoyage des rouleaux sont extré-
mement facilités et réduits au strict
minimum. La Centurette ne se cons-
truit que dans un seul format de
papier : 6] x 94,






L'OUTILLAGE

UX environsde 1913,
un banquier de pro-
vince conseillait & un
de ses clients, riche
industriel, d’acheter
des machines amé-
ricaines qui auraient
accéléré le rende-
ment de son usine.

— A quoi bon? lui répliqua I’autre.
Je ne prétends pas que mon outillage
soit parfait. Mais il me suffit. Je gagne
le plus tranquillement du monde une
centaine de mille francs par an. Je devrais
entamer mon fonds de réserve pour payer
vos machines : mon personnel, qui a
I’habitude de travailler avec les an-
ciennes, ne verrait pas sans humeur arriver
les nouvelles et c’est 3 mes dépens qu’il
ferait son apprentissage. Il est fort possible
que dans |’avenir je réalise des profits
plus importants. Mais il est certain que,
dans le présent, je m’expose a bien des
ennuis. Le sage craint les aventures.
Laissons les choses en état.

Ainsi fit-il.

Survint la guerre. Les hostilités du-
raient depuis quelques mois, quand le
banquier revit I'industriel : il avait perdu
sa sérénité et son air de bravoure était
devenu une complainte.

— Hélas, gémissait-il, triste situation !
La matiére premiére devient rare : j’en
trouve quand méme. Mais ce qui est plus
grave, c’est le manque de main-d’ceuvre :
les commandes affluent, et je suis obligé
de les refuser.

— Eh bien, riposta le banquier, com-
prenez-vous maintenant la faute que
vous avez commise en négligeant d’amé-
liorer votre outillage ? Que ne m’avez-
vous écouté! Vous doubleriez votre
production, malgré le petit nombre de
vos ouvriers. Non seulement vous encais-

seriez aujourd’hui de gros bénéfices, mais
vous éviteriez les difficultés qui vous
attendent a la paix : pour garder votre
place il vous faudra sortir infiniment
plus d’argent que vous n’en auriez
déboursé si vous aviez innové en temps
voulu.

Le cas de cet industriel, qui se croyait
sage et qui n’était qu'imprudent fut,
malheureusement, en France, celui de
beaucoup de ses confréres : dans trop
d’usines de tout genre, nous ne disposons
que d’un outillage démodé; nous serions
de ce fait en état d’infériorité vis-a-vis
de nos concurrents étrangers, méme si
le vote de la loi de huit heures ne créait
pas de complications a notre patronat.

Pour satisfaire aux exigences des
salariés, on majore les prix, qui ne sont
pas toujours, il faut bien l’avouer, en
proportion des sacrifices auxquels on a
consenti : ainsi se prolonge une crise a
laquelle remédierait seule, nous le décla-
rons d’une voix unanime, l’intense acti-
vité de notre production.

Le perfectionnement de ['outillage
devient dés lors, pour nous, la plus
urgente des nécessités : nous préoccupe-
t-il sufhsamment ? Cependant nous
apprenons que les usines Krupp se
transforment : elles construisent des
appareils cinématographiques, des ma-
chines pour la fabrication des textiles et
du papier. Bref, aprés avoir fourni a
I’ Allemagne ses engins de destruction,
elles lui forgent, avec une égale ardeur,
des armes pour la bataille économique.

Qu’attendons-nous pour préparer les
notres ? -Songeons-y bien : plus que
jamais 1'excellence de I'outillage sera la
premiére condition de la victoire indus-

trielle.
(Exportateur Frangais.)






CHELTENHAM avec ITALIQUE & PETITES CAPITALES

6 Points Cheltenham avec Petites Capitales.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, UNIQUE DA
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, unique dans I’histoire de I'impri-
merie, & ce qu'il est le plus lisible de tous les caractdres modernes,

6 Points Cheltenham Italique.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, UNIQUE DA
Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans Ihistoire de I'impri-
merie, & ce qu'il est le plus lisible de tous les caractéres modernes,

7 Points Cheltenham avec Petites Capitales.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, UNIQUE
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, unique dans |'histoire de
I'imprimerie, & ce qu’il est le plus lisible de tous les caractéres

7 Points Cheltenham Italique.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, UNIQUE
Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans Ihistoire de I'im-

s

primerie, @ ce qu'il est le plus lisible de tous les caractéres

8 Points Cheltenham avec Petites Capitales.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, UNIQ
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, unique dans I’histoire

2

de l'imprimerie, & ce qu'il est le plus lisible de tous les

8 Points Cheltenham Italique.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, UNIQ
Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans [ histoire
de Uimprimerie, a ce qu’il est le plus lisible de tous les

9 Points Cheltenham avec Petites Capitales.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE,
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, unique dans |’his-
toire de I'imprimerie, 4 ce qu'il est le plus lisible de tous

9 Points Cheltenham ltalique.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE,
Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans I his-
toire de I'imprimerie, a ce qu’il est le plus lisible de tous

10 Points Cheltenham avec Petites Capitales.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULAR
LE CHELTENHAM DOIT SA popularité, unique dans
I’histoire de |'imprimerie, a ce qu'il est le plus lisible

10 Points Cheltenham Italique.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULAR
Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans I’ his-
toire de Iimprimerie, a ce qu’il est le plus lisible des

1T Points Cheltenham avec Petites Capitales.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPULA
LE CHELTENHAM DOIT SA popularité, unique dans
I'histoire de I'imprimerie, & ce qu'il est le plus

11 Points Cheltenham Italique.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULA

Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans

\

Ihistoire de U'imprimerie, a ce qu’il est le plus

12 Points Cheltenham avec Petites Capitales.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPU-
LE CHELTENHAM DOIT sa popularité, unique

12 Points Cheltenham [talique.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPU-
Le Cheltenham doit sa popularité, unique

14 Points Cheltenham avec Petites Capitales.

LE CHELTENHAM DOIT SA
LE CHELTENHAM DOIT sa popularité,

14 Points Cheltenham Italique.

LE CHELTENHAM DOIT SA
Le Cheltenham doit sa popularité,

20 Points Cheltenham.

LE CHELTENHAM DOIT sa populanté, unique dans I'hist

24 Points Cheltenham.

LE CHELTENHAM doit sa popularité, unique

30 Points Cheltenham.

LE CHELTENHAM dott sa popularité, uni

36 Points Cheltenham.

LE. CHELTENHAM doit sa po

42 Points Cheltenham.

LE. CHELTENHAM DOI

48 Points Cheltenham.

Lk CHELTENHAM D






CHELTENHAM BOLD avec ITALIQUE

8 Points Cheltenham Bold.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE,
Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans
I’histoire de I’imprimerie, a ce qu’il est le plus
lisible de tous les caracteres modernes, et le plus

8 Points Cheltenham Bold Italique.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE,

. Le Cheltenham doit sa popularité, unique dans

Uhistoire de Uimprimerie, a ce qu’il est le plus
lisible de tous les caractéres modernes, et le plus

10 Points Cheltenham Bold.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPU-

Le Cheltenham doit sa popularité, unique

dans I’histoire de I’imprimerie, a ce qu’il

12 Points Cheltenham Bold.
LE CHELTENHAM DOIT SA PO-
Le Cheltenham doit sa popularité,

unique dans lhistoire de I’impri-

14 Points Cheltenham Bold.
LE CHELTENHAM DOIT SA
Le Cheltenham doit sa popu-
larité, unique dans I’histoire

10 Points Cheltenham Bold Italique.
LE CHELTENHAM DOIT SA POPU-
Le Cheltenham doit sa popularité, unique
dans Phistoire de 'imprimerie, a ce qu’il

12 Boiils ‘Clielisaliam Bold"iligue.
LE CHELTENHAM DOIT SA PO-
Le Cheltenham doit sa popularité,
unique dans Uhistoire de lUimpri-

14 Points Cheltenham Bold Italique.
LE CHELTENHAM DOIT SA
Le Cheltenham doit sa popu-
larité, unique dans Uhistoire

18 Points Cheltenham Bold.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPULARITE, UNIQUE

Le Cheltenham dmt sa popularlte, umque dans Phistoire

24 Points Cheltenham Bold.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPULAR

Le Cheltenham doit sa popularité, unique

30 Points Cheltenham Bold.

LE CHELTENHAM DOIT SA POPUL

Le Cheltenham doit sa popularité, uni

36 Points Cheltenham Bold.

LE CHELTENHAM DOIT S
Le Cheltenham doit sa popula

42 Points Cheltenham Bold.

LE CHELTENHAM DOI

48 Points Cheltenham Bold.

LE CHELTENHAM D






Ce Numéro tiré sur Presses J&, a été entierement composé
(texte, vignettes et filets) sur une Lirotype anglaise Modele 4°,
comportant trois grands magasins principaux et deux grands
magasins auxiliaires, clavier unique (voir gravure page 9).

Cette machine était équipée avec notre série Cheltenham, dont
nous présentons aux pages 14 et 15, deux spécimens : romain,
italique et petites capitales ; Gras (Bold) romain et italique.

On peut se rendre compte en se reportant a cette présentation,
qu'il est possible de fondre des lignes du corps 6 au corps 48 avec
la méme machine.

Pour utiliser rationnellement la Linotype et lui faire produire, dans de bonnes conditions, tous les genres de
composition typographique, il faut se procurer le manuel :
LA TYPOGRAPHIE A LA LINOTYPE
Par Lucien'’ AMEN

Un volume in-8° couronne de 320 pages, illustré, relié toile bleue. Dans nos bureaux, prix
Franco recommandé : 1l fr. 5.

Références des principales
fontes employées dans ce numéro :

Filet N° 161.

—

8 points N° 80.

24 points N** 286-287,

G RS RS RS Al

24 points N°* 288-289.

30 points N°* 250-251.

30 points N°* 248.249,

Imprimé sur Presses m , par DRAEGER fréres, Paris. Le Gérant : G. KAUFFMANN.






MWWOHZGHWDHADDHOSXD DHZ;

P <P T Z e < N T o< T <>,

= L <P TIRO=<)I

( SXHDT:@B?&GH

U L2 U= O 20O <> TRy

Ul 7O oo I

" O ZE _

e ..ADnJvAO\.

O nZnqudlm

WV .










		1e couverture

		L'HISTOIRE DU CHELTENHAM

		LA LINOTYPE MACHINE A TITRES

		LINOTYPE MODÈLE 4

		LINOTYPE MODÈLE 4A

		LE FOURNEAU AUTOMATIQUE

		PRESSE A DEUX TOURS A RETIRATION

		LA CENTURETTE

		L'OUTILLAGE

		CHELTENHAM avec ITALIQUE & PETITES CAPITALES

		CHELTENHAM BOLD avec ITALIQUE

		Références des principales fontes employées dans ce numéro

		4e couverture

		----------------------

		La part de l'ange

		abracadabraPDF








.; {Eﬂ 1] uwhvs

ECOy v
T

f-::.-;-_‘_.___;___:‘__
e

5 Contingq

e G T v TP,
! e 35 Ceny "' :) F & -
“UCHO DF e £ ¥¢ Watine’=
= W - B e reuwan. \B2 ) "

08 gy ”

RPE——

-

"-‘."_.9_""‘"_‘1"‘_5‘1‘._ I = ,__,._' _.. e

SElisaaamatexte « d e»jlter

e ansfet
,

-

FLacergy, o
g

gm0 4

JOURNA_ *
LE FLUS FORT TIRAGE OES ST —

29 eentlmen

L Sowrusi da Puem

P

TR AT | e TR W e T
4 i rk





N N
VR mosar ety - ,.,":S"f%

S saade tews |
|
ST
atlvon
.

4

it \
i,
oy

Y
£ 2
G R

LATE EDITION

¢ Sporfing Life

- and Sporfsman






R

N, BRIAND A EMPOR

UNE PREMIERE BA TA

Pour couper court & de nnu(;r_f
gouvernement a réclamé.la dis
de la commission relatifs a
question de confiance. Ayant

ue la Chambre examinerait,
q Tesso

dicaux socialistes
¢ le cabinet, 2

Les ra
g4 nnl oofé pou

prend, outre

inorité com
Lo minors nistes (29) et

que la substitution de la ligne-bloc aux carag- :
o] oy
l 'I‘ “l;‘r‘“m: - |.I|:d“."hlslou—u—w1hwh
! | erutin war -

20 oent,

[LLE A EU LIEU A LA CHAMBRE
LLE A EU LET 272 —
= _ sty CONITDT 1092

el THEe.,. AEN W TN RN T s ...

NIERE E.D‘

—

-

FEVRIER 1928 |

e Bl S
e e

Dans
du grand matc
el S

\ FGON0

= warnn %11

LA MACHINE INDISPENSABLE A LA PRESSE

LA LINOTYPE

EAUCOUP considerent la Linotype

comme étant inventée d'hier : qui se
souvient encore des premiéres machines qui
furent employées d'une facon pratique? Quel
chemin parcouru depuis 1'époque ou fut
composé mécaniquement le numéro du Famuly
Herald, daté du 17 Décembre 1842. La com-
position de ce numéro fut exécutée par la
machine a composer de Young, qui avait
quelque analogie avec la Linotype du début.
L’opérateur était assis devant un clavier et
un aide (homme ou femme), placé sur le coté
de la machine, I'alimentait de caracteres.

Jusqu’a l'apparition de la géniale invention
de Mergenthaler, aucune machine a composer
ne donna de résultats pratiques. Des sommes
considérables furent dépensées par des sociétés
formées pour la construction et l'exploitation
de ces machines, toutes plus ingénieuses les
unes que les autres, mais n’ayant aucune
chance de pouvoir donner des résultats tech-
niques et commerciaux satisfaisants, ni méme
seulement acceptables.

C’est que les inventeurs avaient a venir a
bout de difhicultés énormes, dont les prin-
cipales étaient la distribution et la justification
automatiques, proclamées insurmontables.

Ce sont ces deux trouvailles : la distri-
bution et ['espacement automatiques, ainsi
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teres isolés, qui permirent l'’emploi pratique
de la Linotype et en firent la machine a
composer que tout le monde connait main-
tenant.

Les perfectionnements apportés constam-
ment sur notre machine ont permis aux grands
journaux parisiens et régionaux de moderniser
completement leur outillage de composition
qui leur assure la sortie de multiples éditions
dans le méme laps de temps qu’il leur fallait,
il y a quelques années, pour en sortir une seule.

Un coup d'eil sur la liste donnant le
nombre de Linotypes employées par ces grands
organes fera mieux ressortir l’avantage de la
Linotype dans la composition rapide des jour-
naux, des revues périodiques et du livre.
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En province également, de nombreuses et
magnifiques installations de Linotypes per-
mettent a nos grands régionaux la parution

DU BO!  TRAVJ de plusieurs éditions chaque jour. Citons

. Far le ""’"" e armi celles-ci :
‘{' mﬁﬂ vk m 'Hi:r;'”.‘ p Linotypes
' N s La Dépéche de Toulouse (Toulouse) .
i L’Quest-Eclair (Rennes)
L’Eclaireur de Nice (Nice)
i, des istratimny it La Petite Gironde (Bordeaux)
:"““’ e+ malt, hﬂl donw A ; Le Petit Marseillais (Marseille) .
"ﬁ:’ ’tﬂ'e:?h::f,m: D A Le Nouvelliste de Lyon (Lyon) . .
P : L’Est Républicain (Nancy)
Le Journal de Rouen (Rouen)
Le Progrés de Lyon (Lyon)
La France de Bordeaux (Bordeaux)
Le Petit Provengal (Marseille)
L’Echo du Nord (Lille)
Le Réveil du Nord (Lille)
Le Lyon Républicain (Lyon)
La Tribune de St-Etienne (St-Etienne)
Les Derniéres Nouvelles (Strasbourg)
La Dépéche de Brest (Brest)
Le Salut Public (Lyon)
Le Petit Nigois (Nice)
L’Eclair (Montpellier)
Le Télégramme de Toulouse (Toulouse)
L’Express de Lyon (Lyon)
La Liberté du Sud-Ouest (Bordeaux)
L’Indépendant des Pyrénées-Or'es (Perpignan)
Le Petit Méridional (Montpellier)
Le Progrés de la Céte-d’Or (Dijon)
Le Journal de Roubaix (Roubaix)
L’Eclaireur de U'Est (Reims)
L’Eclair de I’Est (Nancy)
Le Petit Comtots (Besang¢on)
Le Nord Maritime (Dunkerque)
Le Moniteur du Puy-de-Déme (Cl Ferrand)
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ALGERIE
La Dépéche Algérienne (Alger) .
L’Echo d’Alger (Alger)
L’Echo d’Oran (Oran)
L’ Algérie (Alger)
La Dépéche de Constantine (Constantine) = . .
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Le Nouvelliste, Lyon. — Salle des Linotypes.

modele comportant quatre magasins super-
posés, desservis chacun par sa distribution
respective, est susceptible d’étre équipé avec
12 polices de capitales, du 18 au 42, ou,
comme celles servant a composer les annonces
et les titres du Nouvelliste de Lyon et de
L’Est Républicain, entre autres, avec 3 polices
completes de capitales et bas de casse, dont
une duplexée, soit 8 ceils différents et 6 polices
de capitales seules, ce qui met 14 ceils a la
disposition immédiate de 1'opérateur sans
aucune difficulté. Tous les changements de
corps s'effectuent en 13 secondes sans que
I'opérateur ait a bouger de son siege.

En dehors du matériel de composition
moderne, la Société Linotype Frangaise s’est
aussi spécialisée dans la vente du matériel
de clicherie et d'impression pour journaux et
labeurs. Ces machines spéciales, étudiées et
fabriquées par les usines d’Altrincham ont été
tres apprec1ees par la grande presse et les prln—
cipaux journaux anglais et francais ont équipé
leurs ateliers avec ces machines qui leur
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Clichés entiérement cylindriques
" i permettant de doubler
: la production obtenue avec
. les Rotatives actuelles.
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donnent entiere satisfaction, tant au point de

vue de la perfection que de la rapidité.
N Ngus donnons dans ce numéro des gravures
Ry el représentant ces diverses machines.

A titre indicatif, ce qui dénote le succes
obtenu par notre matériel, le Daily Mail, de
Londres, apres avoir commandé 20 Linotypes,
vient de passer un ordre aux usines d'Altrin-
cham pour les machines suivantes
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5 Junior Autoplates, 3 Autoshavers,
2 DPresses a empreintes, 2 Séchoirs,
1 Fourneau automatique a refondre
le métal.
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L’exposé ci-dessus démontre clairement que,
dans I'ensemble des progres mécaniques ayant
une portée sociale, l'invention de Mergen-
thaler a multiplié la puissance de l'invention
P‘“f“;:“m“m.ﬂ.. ; de Gutenberg, lui donnant un essor for-
Hi Viathed ordtty . . . o
G s b U midable, dont les bienfaisantes conséquences

wm'r‘}lu.: s bousx des 1 11 Lz

sont illimitées.
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T»“f:* gj.:;":"‘:\«‘{"m'l! u':};iff*‘ Dans la technique de l'imprimerie, la

| i 5%‘:5&1% ht .»;M L’motype,a eu une 11}ﬂuence énorme ; elle a
| q::;‘m;ulsmmm, .:ﬁ:-‘:m debar’rasse la' composition typographique de
t f’:‘;j;,:‘:‘.suf:: o e ce qu'elle avait de fastidieux, de lenteur morne

et dantlhyglenlque Tout en renouvelant
laspect des imprimés, toujours composés en
caracteres neufs, elle a aidé considérablement
a la diffusion des livres, des revues et des
journaux.
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maine n’aurait pu assurer un pareil déve-
loppement a I'imprimerie.
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PRESSE ROTATIVE
A CLICHES TUBULAIRES

EPUIS quelque temps, nous n’avons
cessé d'attirer l'attention des Imprimeurs
de journaux sur notre nouvelle PRESSE
ROTATIVE A CLICHES TUBULAIRES.
Cette presse, bien supérieure a tous les
points de vue aux autres rotatives a clichés
semi- cyhndrlques n'a ni collecteurs, ni cor-
dons, ni cylindres a demi-vitesse, par consé-
quent évite le gichage du papier.

Toutes les feuilles sont coupées apres le
premier pli, d’ou fonctions simplifiées et aucune
perte de temps; tous les exemplaires sont
débités a deux ou trois plis et a une vitesse
uniforme.

LA PRESSE ROTATIVE A CLICHES TUBU-
LAIRES est la seule presse a 16 pages pouvant
n'‘en 1mprimer que 14 ; la seule presse a
20 pages pouvant n’en imprimer que 18 ou
meéme 14, etc., etc.
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e LA PONY-AUTOPLATE
o : A PONY-AUTOPLATE fond, lamine,

coupe le jet, ébarbe et refroidit les clichés
semi-cylindriques s'adaptant, sans aucune
retouche, aux cylindres des presses rotatives.
Cette nouvelle machine se compose d'un
moule vertical, d’'un laminoir horizontal qui
coupe et ébarbe le jet, et d'un dispositif de
_ refroidissement. Elle a été spécialement étudiée
EE@»" et construite pour répondre aux desiderata des
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| ' e 18 i | P S imprimeurs de journaux, qui n'ont pas besoin
A d’une production aussi ¢levée que celle obtenue
par 1'Autoplate Junior, et qui emploient
encore actuellement des appareils a fondre a
la main des clichés non entierement terminés.
LA PONY-AUTOPLATE est d'un maniement
facile ; elle ne nécessite 1'aide d’aucun per-
sonnel spécial.

LA PRESSE A EMPREINTES JéM

ES caracteres nets et propres, des appareils _
modernes de clicherie et des rotatives i
perfectionnées ne suffisent pas toujours pour : £t
obtenir un journal bien imprimé. Il faut que
chaque empreinte soit parfaite pour donner
les meilleurs résultats.

LA PRESSE A EMPREINTES XM est
construite spécialement pour produire auto-
matiquement les meilleures empreintes avec
des flans secs ou humides.

Elle peut étre réglée instantanément pour
la grande vitesse, qui convient aux flans
humides, ou pour la vitesse réduite demandée
par les flans secs.
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LA PONY-AUTOPLATE
Fond des clichés semi-cylindriques entiérement terminés
s’adaptant sans aucune modification
aux cylindres des Rotatives.
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J PRESSE A EMPREINTES J&
e Grande uniformité de pression
s AR ] sur flans secs ou humides.
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AUTOPLATE JUNIOR
"AUTOPLATE JUNIOR fournit des

clichés pour rotatives de la maniere la
plus simple, la plus efficace, 1a plus stre et la
plus rapide.

L’'AUTOPLATE JUNIOR, telle qu'elle est
fabriquée aujourd’hui, est le résultat de plu-
sieurs années d’expériences et d’essais de toutes
sortes. Les usines ont construit des machines a
fondre des clichés avec un moule se remplissant
par la gravitation ; elles les ont fabriquées
également pour fondre des clichés au format
exact ; mais l'expérience a prouvé que les
meilleurs résultats sont obtenus par la coulée
verticale du métal et par le finissage des
plaques apres la coulée.

L’AUTOPLATE JUNIOR, en combinaison
avec ' AUTOSHAVER, donne des clichés d’épais-
seur et densité uniformes, quel que soit le
nombre de clichés fondus. Ce point est tres
important, car avec le garnissage a sec, actuel-
lement employé sur presque toutes les rota-
tives, une variation de quelques milliemes de
millimetre dans l'épaisseur des clichés néces-
siterait un habillage.

Le refroidissement de "’ AUTOPLATE JUNIOR
se fait par un jet d’eau dans l'intérieur du
cylindre et un courant d’eau continu dans le
moule. Ce systeme assure un refroidissement
parfait et évite la déformation de 1l'ceil du
caractere, tout en évitant les piqures.

Aucune installation de stéréotypie ne peut
travailler avec moins de main-d’ ceuvre que
celle demandée par I’ AUTOPLATE JUNIOR.
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AUTOPLATE JUNIOR
Cette machine produit deux clichés
a la minute.

% ¢ L’AUTOSHAVER
x Lamine, ébarbe et refroidit les clichés fondus
par I’Autoplate Junior.
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ES reproductions de journaux parisiens et
régionaux, que nous présentons dans ce
wmmu e numéro spécial du Bulletin, mettent en évi-
e o o, dence I'importance prise par la presse pour
— 'I! e mﬂ""’:‘.‘. ..a':m- ; . s 2 g
o .';:‘..,.t."ii“-'-i aider a la diffusion des annonces.
o T s 1 Par sa rapidité et la diversité des caracteres
composant son équipement la Linotype
s'adapte parfaltement a la composition de ces
annonces, toujours en caracteres neufs per-
mettant une impression uniforme et lisible.
40 0/0 des quotidiens ont, dans leurs instal-
lations, une ou plusieurs Linotypes réservées
et équipées exclusivement pour la composition
des titres et des annonces. Ces machines sont
plus particulierement des modeles g ou 26,
a multiples magasins et multiple distribution.
La disposition typographique des annonces
dans ces journaux fait l'admiration des
connaisseurs, et pour n'en citer qu un seul
Le Petit Parisien, qui offre quotidiennement
a ses lecteurs de jolies pages d’annonces entie-
rement composées a la Linotype. L’emploi y Boe
est fréquent de titres avec lettres constituées i"h\
par un contour délié, le milieu de la lettre ,,,,h....,.-\ amssE
champlevé, apparaissant en blanc, fondues ':':.‘2.7-1?14,1"11:%'",,".,?3.
sur matrices Linotype de la série De Vinne
Outline. L’aspect général de ce journal, de
la premiere a la derniere page, n'a rien de
heurté, sans pourtant offrir un aspect mono-
tone; le texte ni I’annonce ne se nuisent, mais
s’encadrent a souhait.
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Texte composé sur Linotype Modeéle 14, dans la Série Bénédictine Book,
corps 8, 10, 14 et 18.

Imprimé sur Presses JEM , par DRAEGER fréres, Paris, Le Gérant : G. KAUFFMANN,
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